





Perche’ alla fine di qualunque tragitto,
.. ci sia sempre il risultato!
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A Sassuolo, nel cuore del comprensorio della ceramica, A Zeta Gomma ¢ da oltre trent’anni un insostituibile
punto di riferimento per i piu diversi settori produttivi, dalla grande industria all’azienda artigiana. Leader
europeo nella distribuzione di cinghie di trasmissione, cinghie dentate e termosaldanti, nastri trasportatori
di ogni tipo, A Zeta Gomma si contraddistingue per la grande versatilita e velocita di servizio mettendo a
disposizione “pronto magazzino” oltre 30.000 articoli in grado di soddisfare qualsiasi necessita. | prodotti A
Zeta Gomma possono fregiarsi dei marchi pit importanti ad iniziare dal GUMATEX® che contraddistingue
le cinghie serigrafiche di alto livello qualitativo. La nuova sede, in Via Radici in Piano, si sviluppa su una
superficie di ottomila metri quadri coperti. Dal 1973, anno della sua fondazione, A Zeta Gomma ha registrato
una costante crescita consolidando la sua leadership in Italia, dove conta oltre 3.000 clienti.Significativo ed in
continua espansione anche il volume distributivo nei mercati esteri che oggi rappresentano oltre il 20% del
fatturato A Zeta Gomma. Punta di diamante e prestigioso biglietto da visita, & il marchio M.E.C. V-BELT®
di esclusiva proprieta di A Zeta Gomma, presente in tutto il mondo.

M.E.C. Transportbandes® M.E.C. Flat Transmission Belt® M.E.C. Drive® PE-HD M.E.C. Gum®
PUC-PU

L

M.E.C.® Rolls M.E.C. Profilbelt® Moulded Rubber M.E.C. Transportbandes®
in Rubber




Cinghie Trapezoidali
M.E.C. D-Belt®

Le moderne cinghie trapezoidali M.E.C. V-BELT®
OIL STAT® di A Zeta Gomma si contraddistinguono
per la grande resistenza e per |'elevata potenza
trasmissibile.

Se confrontate con le ormai storiche cinghie piatte,
queste, permettono un'aderenza quasi tripla dovuta
al contatto che si stabilisce unicamente lungo i
fianchi inclinati delle gole delle pulegge assicurando
cosi una migliore mutua aderenza.

Tutte le cinghie M.E.C. V-BELT® sono inoltre OIL
STAT®, cioé resistenti all’azione dell'olio e del
calore, elettroconducibili, in modo da consentire
una corretta deviazione delle cariche elettrostatiche
e certificate ISO 9000.

Prodotte con tecnologie di ultima generazione e
sottoposte a severi controlli e collaudi. Le cinghie
M.E.C. V-BELT® possono essere fornite a richiesta
con sviluppi speciali non presenti sul nostro catalogo
vendita in sviluppi fino a 17000 mm.




M.E.C. BELT

CINGHIE DI TRASMISSIONE

M.E.C. BELT® € un marchio che contraddistingue cinghie di trasmissione particolarmente sofisti-
cate, di alto livello qualitativo e di grande successo, frutto di una continua ricerca e sviluppo.
Il nostro servizio tecnico &€ sempre a disposizione del progettista, del costruttore e dellutente per
qualsiasi problema inerente a tutti i sistemi di trasmissione.
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Cinghie M.E.C. POLIFLEXOSIL BELT®
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M.E.C. BELT®

Sezioni convenzionali (Z-A-B-C-D-E)

A metraggio e fori (Z-A-B-C)

Sezioni convenzionali A-B-C a fianchi tagliati e dentellate
Sezione stretta a norme DIN (SPZ-SPA.SPB.SPC)

Sezione stretta a norme USA (3-5-8V)

A sezione stretta dentellate e a fianchi tagliati (SPZ-SPA-SPB-SPC)

A sezione stretta dentellate a fianchi tagliati a norme USA (3 e 5V)

Esagonali AA - BB - CC

Per variatori di velocita

Assemblate in gruppi da 2 a 5 elementi (A-B-C-3-5-8V)
W-Y-T solo a fianchi tagliati e a fianchi tagliati dentellate
Cinghie dentate sincrone MXL-XL-L-H-XH-XXH

dentati sincroni MXL-XL-L-H-XH-XXH

Cinghie dentate sincrone (doppia dentatura) DD-XL-L-H
(doppia dentatura) sincroni DD-XL-L-H

Cinghie TIMING BELT® sincrone a metratura

Cinghie M.E.C. TIMING BELT® HTD 3-5-8-14-20 M - 8MS
HTD 3-5-8-14 M - 8MS

Cinghie M.E.C. TIMING BELT® 3-5-8-14 M HTD, CXP e CXA
Cinghie M.E.C. TIMING BELT® HPPD 3-5-8-14 M

HPPD 3-5-8-14 M

Cinghie DD-HTD® (doppia dentatura) 3-5-8 M - 8MS
DD-HTD® (doppia dentatura) 3-5-8 M - 8MS

Sezioni H-J-L-M

Cinchie piatte ad anello continuo

Sezioni 3-5-7-11M

Cinghia piatta in cotone da 32 once a 2-3-4-5-6-7-8 tele

Cinghie con riporto su base maggiore per trasporto

Rassegna figurativa di tutte le cinghie elencate nel presente listino
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CINGHIE M.E.C. V-BELT® OIL STAT®

Sezioni strette a norme USA - angolo 38°
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Tutte le cinghie M.E.C. V-BELT® sono OIL STAT e
conseguentemente resistono all’azione dell’olio
e del calore; sono anche elettroconducibili per
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cui consentono una sicura deviazione delle cari-
che elettrostatiche e certificate 1SO 9000.

I prezzi in rosso indicano materiale pronto a magazzino

I prezzi in nero indicano invece materiale le cui condizioni
di fornitura saranno da definirsi di volta in volta



CONVENTIONAL M.E.C. V-BELT® OIL STAT® BELTS

Cat. Sc. 01 Raggruppamento A1

Luso di speciali inserti resistenti in poliestere
nonche di particolari procedimenti di fabbrica-
zione permettono di realizzare cinghie M.E.C. V-
BELT® OIL STAT® CONVENZIONALI con le
seguenti caratteristiche:

A) elevate prestazioni

B) stabilita di sviluppo

C) elettroconducibilita (ISO 1813)

D) resistenza agli oli ed al calore

E) resistenza a temperature da -40° C a +90° C

Rispondenti alle normative DIN 2215 - ISO 4184

Sezione delle cinghie

Le cinghie trapezoidali M.E.C. V-BELT® OIL STAT®
convenzionali per uso industriale sono disponibili
nelle sezioni indicate di seguito:

Cod. Sezioni A S Angolo
sezione mm mm
1 z 10 6 40°
2 A 13 8 40°
3 B 17 11 40°
q C 22 14 40°
5 D 32 19 40°
6 E 40 25 40°

Individuazione delle cinghie

Le cinghie trapezoidali M.E.C. V-BELT® OIL STAT®
convenzionali vengono individuate sia con desi-
gnazione a norma RMA (es. Z 30), dove la lette-
ra precisa la sezione ed il numero corrisponden-
te ad una determinata lunghezza interna nomi-

Per le caratteristiche tecniche consultare il relati-
vo Manuale di Calcolo.

Diametri primitivi minimi delle pulegge
consigliati:
Sezione Zmm 63

Amm 90

Bmm 140

Cmm 200

D mm 355

Emm 500

&
N,

nale in poliici, che con designazione a norma DIN
(es. 10x762), dove il primo numero individua la
larghezza nominale ed il secondo lo sviluppo
interno nominale in milimetri.




CINGHIE M.E.C. V-BELT® OIL STAT® sezioni convenzionali

SEZIONE “Z” (10 x 6 mm)

Tipo

Z12 1/2
Z14

Z 16
Z17
Z17 1/a
Z17 1/2
Z18
Z19
Z19 /2
Z 20 1/2
Z 21 1/a
Z211/2
Z 213/a
Zz 22

Z 22 1/4
Z 23

Z 23 3/a
Z 24

Z 25

Z 25 1/2
Z 26

Zz 27

Z 28

Z 28 1/2
Z 29 1/2
Z 30

Z 30 1/2
Z 30 3/a
Z 31

Z 32

Z 32 1/2
Z 33

Z 33 1/2
Z 34 1/a
Z 35

Z 36

Z 36 3/a
Zz 37

Z 38

Z 38 1/a
Z 39

Z 40

Sviluppo int.
nominale

mm.
315
355
410
432
440
445
460
480
500
520
540
545
555
560
565
585
605
610
635
650
660
685
710
725
750
762
775
781
787
815
825
840
852
870
890
915
935
940
965
975
991
1016

SEZIONE “Z” (10 x 6 mm)

Tipo Sviluppo int.
nominale

mm.
Z 40 1/2 1030
Z a1 1041
Z42 1070
Z 43 1092
Z a4 1120
Z 45 1143
Z 46 1168
Zz a7z 194
Z 48 1220
Z 49 1245
Z 50 1270
Z 51 1300
Z 52 1320
Z 53 1346
Z 54 1371
Z55 1400
Z 57 1450
Z 58 1473
Z 59 1499
Z 59 1/2 1515
Z 60 1520
Z 61 1549
Z 64 1620
Z 65 1651
Z 67 1702
Z 68 1/2 1735
Zz71 1803
ZzZ72 1829

Lunghezza esterna=

Lunghezza interna + 38 mm
Lunghezza primitiva=

Lunghezza interna + 25 mm

Peso teorico cinghia= 0,065 kg/ml

SEZIONE “A” (13 x 8 mm)

Tipo

A 15
A 16
A 17
A 18
A 19
A 20
A 21
A 21 3/a
A 22
A 23
A 23 1/2
A 24
A 25
A 26
A 27
A 28
A 29
A 29 1/2
A 30
A 31
A 311/2
A 32
A 33
A 33 1/a
A 33 1/2
A 34
A 35
A 36
A 37
A 37 1/2
A 38
A 38 1/2
A 39
A 40
A 41
A 42
A 43
A 43 1/2
A 44
A 44 1/>
A 45
A 46

Sviluppo int.
nominale
mm.

382
407
432
457
480
508
535
562
560
587
600
610
637
660
686
710
737
750
762
787
800
813
838
847
850
863
890
914
940
9563
965
978
990
1016
10441
1067
1092
1105
120
132
1143
168



CINGHIE M.E.C. V-BELT® OIL STAT® sezioni convenzionali

SEZIONE “A” (13 x 8 mm) SEZIONE “A” (13 x 8 mm) SEZIONE “A” (13 x 8 mm)

Tipo Sviluppo int. Tipo Sviluppo int. Tipo Sviluppo int.
nominale nominale nominale
mm. mm. mm.
A 47 1194 A 86 2187 A 148 3759
A 48 1220 A 87 2212 A 150 3810
A 49 1250 A 88 2240 A 155 3937
A 50 1270 A 90 2286 A 158 4000
A 51 1300 A 91 2311 A 162 4115
A 511/2 1307 A 92 2337 A 167 4250
A 52 1320 A 93 2360 A 173 4394
A 52 1/2 1337 A 94 2388 A 177 4500
A 53 1346 A 95 2413 A 180 4572
A 53 1/a 1355 A 96 2438 A 197 5000
A 54 1372 A 97 2464 A 210 5334
A 55 1400 A 97 1/2 2475 A 217 5477
A 56 1422 A 98 2490 A 221 5613
A 57 1450 A 99 2515 A 223 5664
A 58 1475 A 100 2540
A 59 1500 A102 2591 | ohessa merma s 50 mm
A 60 1625 A 103 2616 Lunghezza primitiva=
A 61 1550 A 104 2641 Lunghezza interna + 33 mm
Peso teorico cinghia= 0,112 kg/ml

A 62 1575 A 105 2667
A 63 1600 A 107 2718
A 64 1625 A 108 2743
A 65 1650 A 109 2768
A 66 1676 A 110 2800
A 67 1700 A 112 2845
A 68 1725 A 113 2870
A 69 1750 A 116 2946
A 70 1775 A 118 3000
A71 1800 A 120 3048
A 72 1825 A 122 3099
A 73 1854 A 124 3150
A 74 1880 A 126 3200
A 75 1905 A 128 3250
A 76 1930 A 130 3302
A 77 1956 A 132 3350
A 78 1980 A 134 3404
A 79 2000 A 136 3454
A 80 2032 A 138 3505
A 81 2060 A 140 3550
A 82 2083 A 142 3606
A 83 2100 A 144 3658
A 84 2134 A 146 3710
A 85 2160 A 147 3737



CINGHIE M.E.C. V-BELT® OIL STAT® sezioni convenzionali

SEZIONE “B” (17 x 11 mm) SEZIONE “B” (17 x 11 mm) SEZIONE “B” (17 x 11 mm)
Tipo Sviluppo int. Tipo Sviluppo int. Tipo Sviluppo int.
nominale nominale nominale
mm. mm. mm.3
B 22 1/2 570 B 50 1275 B 85 2160
B 23 587 B 51 1300 B 86 2187
B 24 612 B 52 1320 B 87 2215
B 24 1/2 622 B 53 1350 B 88 2240
B 25 637 B 53 1/2 1360 B 89 2261
B 26 660 B 54 1372 B 90 2286
B 27 686 B 55 1400 B 91 2312
B 28 710 B 55 1/2 1412 B 92 2337
B 29 737 B 56 1422 B 93 2360
B 30 762 B 57 1450 B 94 2388
B 31 787 B 58 1473 B 95 2413
B 32 800 B 59 1500 B 96 2438
B 32 /4 822 B 60 1525 B 97 2465
B 32 1/2 825 B 61 1550 B 97 1/2 2477
B 33 838 B 62 1575 B 98 2500
B 34 863 B 63 1600 B 99 2515
B 34 3/a 880 B 64 1625 B 100 2540
B 35 889 B 64 1/2 1642 B 102 2600
B 35 1/2 900 B 65 1650 B 103 2616
B 35 3/a 907 B 66 1676 B 104 2641
B 36 917 B 66 1/a 1682 B 105 2667
B 36 3/a 937 B 66 1/2 1692 B 106 2700
B 37 942 B 67 1700 B 107 2718
B 38 965 B 67 1/a 1712 B 108 2750
B 38 1/2 978 B 68 1725 B 110 2800
B 39 990 B 69 1750 B 112 2845
B 39 /2 1000 B 69 1/2 1761 B 112 1/2 2857
B 40 1016 B 70 1775 B 114 2900
B 41 1040 B 71 1800 B 115 2921
B 42 1067 B 72 1829 B 116 2950
B 42 1/2 1075 B 73 1850 B 118 3000
B 43 1090 B 74 1880 B 120 3048
B 44 1120 B 75 1905 B 122 3100
B 44 1/4 127 B 76 1930 B 124 3150
B 45 1142 B 77 1956 B 127 3227
B 46 1168 B 78 1981 B 128 3250
B 46 3/a 187 B 79 2000 B 130 3302
B 47 1194 B 80 2032 B 131 3327
B 47 1/a 1200 B 81 2060 B 132 3350
B 47 1/2 1207 B 82 2083 B 133 3378
B 48 1220 B 83 2108 B 134 3407
B 49 1250 B 84 2134 B 135 3429



CINGHIE M.E.C. V-BELT® OIL STAT® sezioni convenzionali

SEZIONE “B” (17 x 11 mm) SEZIONE “B” (17 x 11 mm) SEZIONE “C” (22 x 14 mm)
Tipo Sviluppo int. Tipo Sviluppo int. Tipo Sviluppo int.
nominale nominale nominale
mm. mm. mm.
B 136 3450 B 229 5816 C 33 3/a 858
B 138 3500 B 232 5893 C 37 /2 950
B 140 3550 B 237 6020 C 39 990
B 142 3607 B 240 6096 C 39 3/a 1013
B 144 3658 B 248 6300 C 43 1090
B 146 3709 B 249 6325 C 48 1220
B 147 3737 B 253 6426 C 49 1250
B 148 3750 B 255 6477 C 49 1/a 1257
B 151 3850 B 259 6579 C 51 1295
B 152 3861 B 265 6730 C 53 1350
B 154 3912 B 270 6858 C 54 1370
B 157 3987 B 276 7010 C 55 1400
B 158 4000 B 280 7112 C 56 1425
B 161 4087 B 285 7240 C 57 1448
B 162 4115 B 300 7620 C 58 1473
B 163 4142 B 315 8000 C 58 1/2 1486
B 165 4200 B 330 8382 C 59 1500
B 167 4250 B 345 8763 C 60 1524
B 168 4267 B 360 9145 C 61 1550
B 169 4292 B 361 9170 C 62 1574
B 173 4394 B 364 9245 C 62 1/a 1583
B 175 4450 B 366 9296 C 63 1600
B 177 4500 B 374 9500 C 64 1625
B 180 4572 B 394 10008 C 65 1650
B 186 4727 B 428 1/2 10885 C 66 1676
B 188 4777 B 433 11000 C 67 1702
B 192 4877 B 449 11400 C 68 1727
B 195 4953 B 472 11990 C 69 1753
B 197 5000 B 488 12400 Cc 70 1778
B 200 5080 B 510 12960 Cc71 1804
B 201 5105 B 512 13000 C 711/2 1816
B 204 5182 B 551 13995 Cc 72 1829
B 208 5285 B 553 14046 CcC 73 1854
B 210 5334 B 583 14808 C 74 1880
B 212 5385 B 612 15544 C 75 1905
B 214 5436 C 76 1925

Lunghezza esterna=

B 220 5588 . C 77 1956
Lunghezza interna + 69 mm

B 221 5615 Lunghezza primitiva= c 78 1981

B 223 5664 Lunghezzg intgrna +43 mm C 79 2006
Peso teorico cinghia= 0,198 kg/ml

B 224 5690 C 80 2032

B 225 5715 C 81 2057

B 228 5792 C 82 2082



CINGHIE M.E.C. V-BELT® OIL STAT® sezioni convenzionali

SEZIONE “C” (22 x 14 mm)

Tipo

C 83
C 84
C 85
C 86
C 88
C 89
C 90
C 91
C 92
C 93
C 94
C 95
C 96
C 97
C 97 1/2
C 98
C 99
C 100
C 101
C 102
C 104
C 105
C 106
C 108
C 110
C 112
C 112 1/2
C 114
C 115
C 116
C 117
C 118
C 120
C 122
C 124
C 126
C 128
C 130
C 132
C 134
C 136
C 138

Sviluppo int.
nominale

mm.
2108
2134
2159
2184
2235
2260
2286
2311
2336
2360
2388
2413
2438
2462
2477
2489
2525
2540
2560
2591
2642
2667
2692
2750
2800
2845
2858
2896
2921
2950
2971
3000
3048
3100
3150
3200
3250
3302
3350
3404
3456
3505

SEZIONE “C” (22 x 14 mm)

Tipo

C 140
C 142
C 144
C 145
C 147
C 148
C 150
C 152
C 153
C 158
C 160
C 162
C 165
C 166
C 168
C 170
C 173
C 175
C 177
C 180
C 187
C 190
C 193
C 195
C 197
C 200
C 204
C 208
C 210
C 212
C 216
C 220
C 222
C 223
C 225
C 228
C 230
C 236
C 238
C 240
C 248
C 250

Sviluppo int.
nominale

mm.
3550
3607
3658
3682
3733
3750
3810
3860
3902
4000
4064
4115
4193
4216
4267
4318
4394
4445
4500
4572
4750
4826
4900
4953
5004
5080
5182
5285
5334
5384
5486
5588
5638
5664
5715
5792
5842
5995
6045
6096
6300
6350

SEZIONE “C” (22 x 14 mm)

Tipo Sviluppo int.
nominale
mm.
C 255 6477
C 261 6629
C 265 6730
C 268 6807
C 270 6858
C 276 7010
C 280 7112
C 285 7240
C 297 7544
C 300 7620
C 303 7696
C 314 7975
C 315 8000
C 316 8026
C 330 8382
C 336 8535
C 345 8763
C 360 9145
C 394 10008
C 420 10668
C 424 10770
C 440 11176
C 464 11785
C 482 12243
C 485 12319

Lunghezza esterna=

Lunghezza interna + 88 mm
Lunghezza primitiva=

Lunghezza interna + 62 mm

Peso teorico cinghia= 0,330 kg/ml



CINGHIE M.E.C. V-BELT® OIL STAT® sezioni convenzionali

SEZIONE “D” (32 x 19 mm) SEZIONE “D” (32 x 19 mm) SEZIONE “E” (40 x 25 mm)
Tipo Sviluppo int. Tipo Sviluppo int. Tipo Sviluppo int.
nominale nominale nominale
mm. mm. mm.
D 93 2362 D 270 6858 E 180 4575
D 98 2490 D 280 7112 E 197 5000
D 101 2565 D 282 7163 E 210 6886
D 104 2641 D 285 7240 E 226 5740
D 110 2795 D 295 7493 E 240 6096
D 118 3000 D 298 7570 E 248 6300
D 120 3048 D 300 7620 E 255 6477
D 124 3150 D 314 7975 E 270 6858
D 125 75 D 316 8026 E 285 7240
D 128 3251 D 326 8280 E 300 7620
D 135 3429 D 330 8382 E 301 7645
D 136 3454 D 335 8509 E 316 8026
D 137 3480 D 345 8763 E 330 8382
D 140 3555 D 354 8991 E 345 8763
D 144 3658 D 360 9145 E 360 9145
D 148 3760 D 374 9500 E 361 9169
D 150 3810 D 390 9905 E 392 9957
D 154 3912 D 394 10008 E 394 10008
D 158 4013 D 420 10668 E 396 10058
D 162 4115 D 441 11200 E 410 10414
D 167 4241 D 460 11684 E 416 10566
D 170 4318 D 480 12192 E 420 10668
D 173 4394 D 500 12700 E 441 11200
D 177 4496 D 540 13716 E 453 11506
D 180 4572 D 600 15240 E 456 11582
D 187 4750 E 460 11684
sosg | Lronemamera
D 197 5004 Lunghezza primitiva= E 475 12065
D 204 5182 Lunghezza interna + 76 mm E 480 12190
Peso teorico cinghia= 0,645 kg/ml
D 205 5208 E 520 13208
D 207 5259 E 540 13715
D 210 5334 E 600 15240
D 223 5664
gt
D 236 5995 Lunghezza primitiva=
e S S
D 240 6096
D 248 6300
D 250 6350
D 255 6477
D 260 6604
D 266 6756



CINGHIE TRAPEZOIDALI M.E.C. PERFORBELT®° OIL STAT®

Cat. Sc. 02 Raggruppamento A5

Sono cinghie a metraggio forate, resistenti al’olio e al calore, adatte per applicazioni difficoltose o di
emergenza. Grazie alla giunzione metallica per la loro chiusura, si possono montare in brevissimo
tempo. La confezione molto compatta consente una buona durata.

Co_d. Sezioni Bas_e Spessore
sezione maggiore
1 z 10 6
2 A 13 8
3 B 17 1
4 (o 22 14

Giunzioni metalliche:
Tpiz-A-B-C

Cat. Sc. 21 Raggruppamento G1

CINGHIE TRAPEZOIDALI M.E.C. PERFORBELT®° OIL STAT®

GIUNZIONI METALLICHE

Sezioni Sezioni
Z - 10x6 Tipo Z
A -13x8 Tipo A
B - 17x11 Tipo B
C -22x14 Tipo C




CINGHIE M.E.C. V-BELT®° OIL STAT® Z-A-B-C-FTD"®
a norme RMA e DIN a fianchi tagliati dentellate

sezioni convenzionali

Cat. Sc. 26 Raggruppamento B1

Le cinghie Z-A-B-C-FTD® sono particolarmente
indicate dove esistono condizioni di carico
pesanti nonche Imiti tecnici. Dette cinghie si
consiglia di impiegarle quando:

A) le pulegge hanno diametri inferiori alla norma

B) sussiste la presenza di trasmissione con alto
numero di giri

C) esite un surplus di fabbisogno di potenza

Rispondenti alle normative DIN 2215 - UNI 5265 - ISO R52 - 253

Sezione delle cinghie

Le cinghie trapezoidali M.E.C. V-BELT® OIL STAT®
FTD® convenzionali per uso industriale sono dis-
ponibili nelle sezioni indicate di seqguito:

Cod. Sezioni A S Angolo
sezione mm mm
1 z 10 6 40°
2 A 13 8 40°
3 B 17 11 40°
aq C 22 14 40°

Individuazione delle cinghie

Le cinghie trapezoidali M.E.C. V-BELT® OIL STAT®
convenzionali vengono individuate sia con desi-
gnazione a norma RMA (es. A 30), dove la lettera
precisa la sezione ed il numero corrisponde ad una
determinata lunghezza interna nominale in pollici,
che con designazione a norma DIN (es. 10x762),
dove il primo numero individua la larghezza nomi-
nale ed il secondo lo sviluppo interno nominale in
millimetri.

Per le caratteristiche tecniche consultare il relati-
vo Manuale di Calcolo.

Diametri primitivi minimi delle pulegge
consigliati:

50
70
100
170

Z mm
A mm
B mm
Cmm

13
10
@7 \Ax/e

Sezione

Nota:

le cinghie trapezoidali M.E.C. V-BELT® OIL STAT® Z-
A-B-C- FTD® (a fianchi tagliati e dentellate) sono |l
risultato di un sistema di produzione molto avanza-
to con 'impiego di mescole di gomma ad alto livel-
lo qualitativo. Il minor peso della cinghia riduce la
forza centrifuga e quindo offre una maggiore velo-
cita; la dentellatura stampata consente poi una
maggiore flessibilita e di conseguenza una piu alta
frequenza di flessioni e una piu rapida dispersione
del calore (resistenti a temperature da -30° C a
+80° C).

FTD: maggiore durata rispetto alle corri-
spondenti misure tradizionali

”ﬂ:ﬁ-ﬁﬂ-‘-ﬁﬁﬁﬂ-ﬁ ag




CINGHIE M.E.C. V-BELT® FDT® OIL STAT® sezioni convenzionali

SEZIONE “ZFTD” (10x6 mm)

Tipo

ZFTD® 17 1/2
ZFTD® 19
ZFTD® 21
ZFTD® 21 1/2
ZFTD® 24
ZFTD® 24 3/a
ZFTD® 26
ZFTD® 27
ZFTD® 28
ZFTD® 29 1/2
ZFTD® 30
ZFTD® 30 /2
ZFTD® 32
ZFTD® 33
ZFTD® 34 1/2
ZFTD® 35
ZFTD® 36
ZFTD® 36 /2
ZFTD® 37
ZFTD® 37 /2
ZFTD® 38
ZFTD® 39
ZFTD® 39 1/2
ZFTD® 40
ZFTD® 40 1/2
ZFTD"® 41
ZFTD® 42
ZFTD® 43
ZFTD® 44
ZFTD® 45
ZFTD® 46 1/2
ZFTD® 47 1/2
ZFTD® 49
ZFTD® 50
ZFTD® 52
ZFTD® 53
ZFTD® 53 1/2
ZFTD® 55
ZFTD® 60
ZFTD® 61
ZFTD® 62
ZFTD® 63

Sviluppo int.
nominale
mm

445
480
533
545
610
629
660
686
710
749
762
775
813
838
876
889
914
927
940
952
965
991
1003
1016
1029
1041
1070
1092
1120
1143
1181
1206
1245
1270
1320
1346
1359
1400
15620
1549
1575
1600

SEZIONE “ZFTD” (10x6 mm)

Tipo

ZFTD® 64
ZFTD® 65
ZFTD® 66
ZFTD® 67
ZFTD® 68
ZFTD® 69
ZFTD® 70
ZFTD® 71
ZFTD® 73
ZFTD® 75
ZFTD® 78
ZFTD® 79
ZFTD® 80
ZFTD® 82
ZFTD® 85
ZFTD® 88
ZFTD® 90
ZFTD® o1

Lunghezza esterna=

Lunghezza interna + 38
Lunghezza primitiva=
Lunghezza interna + 25

Sviluppo int.
nominale
mm

1620

1651
1676
1702
1727
1752
1778
1803
1854
19056

1981
2006
2032
2083
2159
2235
2286

2311

Peso teorico cinghia= 0,063 kg/ml

SEZIONE “AFTD” (13x8 mm)

Tipo

AFTD® 21
AFTD® 22
AFTD® 23
AFTD® 24
AFTD® 26
AFTD® 27
AFTD® 28
AFTD® 29
AFTD® 30
AFTD® 31
AFTD® 32
AFTD® 33
AFTD® 34
AFTD® 35
AFTD® 36
AFTD® 37
AFTD® 38
AFTD® 39
AFTD® 40
AFTD® 41
AFTD® 42
AFTD® 43
AFTD® 44
AFTD® 45
AFTD® 46
AFTD® 47
AFTD® 48
AFTD® 49
AFTD® 50
AFTD® 51
AFTD® 52
AFTD® 53
AFTD® 54
AFTD® 55
AFTD® 56
AFTD® 57
AFTD® 58
AFTD® 59
AFTD® 60
AFTD® 61
AFTD® 62
AFTD® 63

Sviluppo int.
nominale
mm.

533
559
585
610
660
686
710
737
762
787
810
838
863
890
914
940
965
990
1016
1041
1067
1092
1120
1143
1168
1194
1220
1250
1270
1295
1320
1346
1372
1400
1425
1450
1475
1500
1625
1650
1575
1600



CINGHIE M.E.C. V-BELT® FDT® OIL STAT® sezioni convenzionali

SEZIONE “AFTD” (13x8 mm) SEZIONE “BFTD” (17x11 mm) SEZIONE “BFTD” (17x11 mm)

Tipo Sviluppo int. Tipo Sviluppo int. Tipo Sviluppo int.
nominale nominale nominale
mm. mm. mm.

AFTD® 64 1625 BFTD® 28 710 BFTD® 76 1930
AFTD® 65 1650 BFTD® 32 813 BFTD® 77 1956
AFTD® 66 1675 BFTD® 34 863 BFTD® 78 1981
AFTD® 67 1700 BFTD® 35 890 BFTD® 79 2005
AFTD® 68 1725 BFTD® 36 914 BFTD® 80 2031
AFTD® 69 1750 BFTD® 38 965 BFTD® 81 2058
AFTD® 70 1775 BFTD® 40 1016 BFTD® 82 2083
AFTD® 71 1800 BFTD® 41 1041 BFTD® 83 2100
AFTD® 72 1826 BFTD® 42 1067 BFTD® 84 2133
AFTD® 73 1854 BFTD® 43 1092 BFTD® 85 2160
AFTD® 74 1880 BFTD® 44 120 BFTD® 86 2185
AFTD® 75 1905 BFTD® 45 1143 BFTD® 87 2210
AFTD® 76 1930 BFTD® 46 1168 BFTD® 88 2235
AFTD® 77 1956 BFTD® 47 194 BFTD°® 89 2260
AFTD® 78 1981 BFTD® 48 1220 BFTD® 90 2286
AFTD® 79 2005 BFTD® 49 1250 BFTD® 91 2311
AFTD°® 80 2031 BFTD® 50 1270 BFTD® 92 2337
AFTD® 81 2058 BFTD® 51 1295 BFTD® 93 2362
AFTD® 82 2083 BFTD® 52 1320 BFTD® 94 2388
AFTD°® 83 2100 BFTD® 53 1346 BFTD® 95 2413
AFTD® 84 2133 BFTD°® 54 1372 BFTD® 96 2438
AFTD® 85 2160 BFTD® 55 1400 BFTD® 97 2464
AFTD® 86 2185 BFTD® 56 1425 BFTD°® 98 2490
AFTD® 87 2210 BFTD® 57 1450 BFTD® 99 2515
AFTD® 88 2235 BFTD® 58 1475 BFTD® 100 2540
AFTD® 89 2260 BFTD® 59 1500 BFTD® 107 2718
AFTD® 90 2286 BFTD® 60 1525 BFTD® 118 3000
AFTD® 91 2311 BFTD°® 61 1550 BFTD® 120 3048
AFTD® 92 2337 BFTD® 62 1575

Lunghezza esterna=

AFTD® 93 2362 BFTD® 63 1600 Lunghezza interna + 69 mm
AFTD® 94 2383 BFTD® 64 1625 Lunghezza primitiva=
AFTD® 95 2413 BFTD® 65 1650 Lunghezza interna + 43 mm
Peso teorico cinghia= 0,185 kg/ml
AFTD°® 96 2438 BFTD® 66 1675
AFTD® 97 2464 BFTD® 67 1700
AFTD°® 98 2490 BFTD® 68 1725
AFTD® 100 2540 BFTD® 69 1750
AFTD® 104 2641 BFTD® 70 1775
BFTD® 71 1800

Lunghezza esterna=

. BFTD® 72 1825
Lunghezza interna + 50 mm
Lunghezza primitiva= BFTD® 73 1854
Lunghezzg intgrna.+ 33 mm BFTD® 74 1880
Peso teorico cinghia= 0,100 kg/ml
BFTD® 75 1905



CINGHIE M.E.C. V-BELT® FDT® OIL STAT® sezioni convenzionali

SEZIONE “CFTD” (22x14 mm)

Tipo Sviluppo int.
nominale
mm.
CFTD® 51 1295
CFTD® 53 1346
CFTD® 55 1400
CFTD® 60 1595
CFTD® 68 1725
CFTD® 72 1825
CFTD® 75 1905
CFTD® 78 1981
CFTD® 81 2058
CFTD® 85 2160
CFTD® 90 2286
CFTD® 96 2438
CFTD® 100 2540

Lunghezza esterna=

Lunghezza interna + 88 mm
Lunghezza primitiva=

Lunghezza interna + 62 mm
Peso teorico cinghia= 0,310 kg/ml



_____________M.E.C.V-BELT’

CINGHIE M.E.C. V-BELT® SP-OIL STAT®

a sezione stretta a norme DIN

Cat. Sc. 03 Raggruppamento A2

Le cinghie SP permettono, rispetto alle conven-
zionali, riduzioni di spazio e piu specificatamente:

A) realizzazioni di trasmissioni di ingomioro limitato
B) impiego su motori ad elevato numero di giri

C) impiego di pulegge a sbalzo
D) pulegge di peso ridotto

E) alti rapporti di trasmissione

F) interassi ridotti

Q) elettroconducibilita (ISO 1813)

Rispondenti alle normative DIN 7753 - ISO 4184

Sezione delle cinghie

Le cinghie trapezoidali M.E.C. V-BELT® OIL STAT®
SP sono disponibili nelle sezioni indicate dalla
tabella che segue

Co_d. Sezioni A S Angolo
sezione mm mm
1 SPZ 9,7 8 38°
2 SPA 12,7 10 38°
3 SPB 16,3 13 38°
4 SPC 22 18 38°

Individuazione delle cinghie

Le cinghie trapezoidali per uso industriale
M.E.C. V-BELT® SP-OIL STAT® vengono indivi-
duate da lettere che ne precisano la sezione

Per le caratteristiche tecniche consultare il relati-
vo Manuale di Calcolo.

Diametri primitivi minimi delle pulegge
consigliati:
Sezione SPZmm 63

SPA mm 100

SPB mm 140

SPC mm250

(es. SPZ) e da un numero (es. 900) al quale cor-
risponde una determinata lunghezza primitiva
nominale in mm.




CINGHIE M.E.C. V-BELT® SP-OIL STAT®

SEZIONE “SPZ” (9,7x8 mm)

Tipo

SPZ 512
SPZ 587
SPZ 607
SPZ 612
SPZ 630
SPZ 637
SPZ 662
SPZ 670
SPZ 687
SPZ 710
SPZ 722
SPZ 737
SPZ 750
SPZ 762
SPZ 772
SPZ 787
SPZ 800
SPZ 812
SPZ 837
SPZ 850
SPZ 862
SPZ 887
SPZ 900
SPZ 912
SPZ 937
SPZ 950
SPZ 962
SPZ 987
SPZ 1000
SPZ 1012
SPZ 1037
SPZ 1060
SPZ 1077
SPZ 1087
SPZ 1112
SPZ 1120
SPZ 1137
SPZ 1147
SPZ 1150
SPZ 1162
SPZ 1180
SPZ 1187

Sviluppo est.
nominale
mm.

525
600
620
625
643
650
675
683
700
723
735
750
763
775
785
800
813
825
850
863
875
900
913
925
950
963
975
1000
1013
1025
1050
1073
1090
1100
125
1133
1150
1160
1163
175
1193
1200

SEZIONE “SPZ” (9,7x8 mm)

Tipo

SPZ 1202
SPZ 1212

SPZ 1237
SPZ 1250
SPZ 1262
SPZ 1270
SPZ 1280
SPZ 1287
SPZ 1312

SPZ 1320
SPZ 1337
SPZ 1362
SPZ 1387
SPZ 1400
SPZ 1412

SPZ 1437
SPZ 1462
SPZ 1487
SPZ 1500
SPZ 1512

SPZ 1537
SPZ 1562
SPZ 1587
SPZ 1600
SPZ 1612

SPZ 1637
SPZ 1662
SPZ 1687
SPZ 1700
SPZ 1737
SPZ 1762
SPZ 1787

SPZ 1800
SPZ 1812

SPZ 1850
SPZ 1862
SPZ 1887
SPZ 1900
SPZ 1937
SPZ 1962
SPZ 1987
SPZ 2000

Sviluppo est.
nominale
mm.

1215
1225
1250
1263
1275
1283
1293
1300
1325
1333
1350
1375
1400
1413
1425
1450
1475
1500
1513
1525
1550
1575
1600
1613
1625
1650
1675
1700
1712
1750
1775
1800
1813
1825
1863
1875
1900
1913
1950
1975
2000
2013

SEZIONE “SPZ” (9,7x8 mm)

Tipo

SPZ 2019
SPZ 2120
SPZ 2240
SPZ 2360
SPZ 2500
SPZ 2580
SPZ 2650
SPZ 2720
SPZ 2800
SPZ 3000
SPZ 3150
SPZ 3350
SPZ 3550
SPZ 3750

Lunghezza interna=

Sviluppo est.
nominale
mm.

2032
2133
2253
2373
2513
2593
2663
2733
2813
3013
3163
3363
3563
3763

Lunghezza esterna - 51 mm

Lunghezza primitiva=

Lunghezza esterna - 13 mm
Peso teorico cinghia= 0,074 kg/ml



CINGHIE M.E.C. V-BELT®° SP-OIL STAT®

SEZIONE “SPA” (12,7x10 mm) SEZIONE “SPA” (12,7x10 mm) SEZIONE “SPA” (12,7x10 mm)
Tipo Sviluppo est. Tipo Sviluppo est. Tipo Sviluppo est.
nominale nominale nominale

mm. mm. mm.
SPA 732 750 SPA 1507 1525 SPA 2650 2668
SPA 757 775 SPA 1532 1550 SPA 2720 2738
SPA 782 800 SPA 1557 1575 SPA 2725 2743
SPA 800 818 SPA 1582 1600 SPA 2732 2750
SPA 807 825 SPA 1600 1618 SPA 2782 2800
SPA 832 850 SPA 1607 1625 SPA 2800 2818
SPA 850 868 SPA 1632 1650 SPA 2832 2850
SPA 857 875 SPA 1650 1668 SPA 2847 2865
SPA 882 900 SPA 1657 1675 SPA 2882 2900
SPA 900 918 SPA 1682 1700 SPA 2932 2950
SPA 907 925 SPA 1700 1718 SPA 2982 3000
SPA 932 950 SPA 1707 1725 SPA 3000 3018
SPA 950 968 SPA 1732 1750 SPA 3150 3168
SPA 957 975 SPA 1757 1775 SPA 3350 3368
SPA 982 1000 SPA 1782 1800 SPA 3400 3418
SPA 1000 1018 SPA 1800 1818 SPA 3550 3568
SPA 1007 1025 SPA 1807 1825 SPA 3750 3768
SPA 1032 10,50 SPA 1832 1850 SPA 4000 4018
SPA 1060 1078 SPA 1857 1875 SPA 4250 4268
SPA 1082 1100 SPA 1882 1900 SPA 4500 4518
SPA 1107 1125 SPA 1900 1918 SPA 4750 4768
SPA 1120 1138 SPA 1907 1925

Lunghezza interna=

SPA 1132 1150 SPA 1932 1950 Lunghezza esterna - 63 mm
SPA 1157 1175 SPA 1950 1968 Lunghezza primitiva=

SPA 1180 1198 SPA 1957 1975 Lunghezza esterna - 18 mm

Peso teorico cinghia= 0,119 kg/ml

SPA 1207 1225 SPA 1982 2000

SPA 1232 1250 SPA 2000 2018

SPA 1250 1268 SPA 2032 2050

SPA 1257 1275 SPA 2120 2138

SPA 1282 1300 SPA 2132 2150

SPA 1307 1325 SPA 2240 2258

SPA 1320 1338 SPA 2282 2300

SPA 1332 1350 SPA 2300 2318

SPA 1357 1375 SPA 2307 2325

SPA 1382 1400 SPA 2360 2378

SPA 1400 1418 SPA 2382 2400

SPA 1407 1425 SPA 2432 2450

SPA 1425 1441 SPA 2482 2500

SPA 1432 1450 SPA 2500 2518

SPA 1457 1475 SPA 2532 2550

SPA 1482 1500 SPA 2580 2598

SPA 1500 1518 SPA 2632 2650



CINGHIE M.E.C. V-BELT® SP-OIL STAT®

SEZIONE “SPB” (16,3x13 mm)

Tipo

SPB 1250
SPB 1320
SPB 1400
SPB 1450
SPB 1500
SPB 1600
SPB 1700
SPB 1750
SPB 1800
SPB 1850
SPB 1860
SPB 1900
SPB 1950
SPB 2000
SPB 2110

SPB 2120
SPB 2150
SPB 2240
SPB 2246
SPB 2300
SPB 2360
SPB 2430
SPB 2500
SPB 2580
SPB 2650
SPB 2680
SPB 2800
SPB 2830
SPB 3000
SPB 3150
SPB 3250
SPB 3350
SPB 3450
SPB 3550
SPB 3750
SPB 3800
SPB 3870
SPB 4000
SPB 4250
SPB 4500
SPB 4750
SPB 5000

Sviluppo est.
nominale
mm.

1272
1342
1422
1472
1622
1622
1722
1772
1822
1872
1882
1922
1972
2022
2132
2142
2172
2262
2268
2322
2382
2452
2522
2602
2672
2702
2822
2852
3022
3172
3272
3372
3472
3572
3772
3822
3892
4022
4272
4522
4772
5022

SEZIONE “SPB” (16,3x13 mm)

Tipo Sviluppo est.
nominale
mm.
SPB 5300 5322
SPB 5600 5622
SPB 6000 6022
SPB 6300 6322
SPB 6700 6722
SPB 7100 7122
SPB 7500 7522
SPB 8000 8022

Lunghezza interna=

Lunghezza esterna - 82 mm
Lunghezza primitiva=

Lunghezza esterna - 22 mm
Peso teorico cinghia= 0,194 kg/ml

SEZIONE “SPC” (22x18 mm)

Tipo

SPC 1700
SPC 2000
SPC 2120
SPC 2240
SPC 2360
SPC 2500
SPC 2600
SPC 2650
SPC 2800
SPC 3000
SPC 3150
SPC 3350
SPC 3550
SPC 3750
SPC 4000
SPC 4250
SPC 4380
SPC 4500
SPC 4750
SPC 5000
SPC 5300
SPC 5600
SPC 6000
SPC 6300
SPC 6700
SPC 7100
SPC 7500
SPC 8000
SPC 8500
SPC 9000
SPC 9500
SPC 10000
SPC 10600
SPC 11200
SPC 11800
SPC 12410
SPC 12500

Lunghezza interna=

Sviluppo est.
nominale
mm.

1730
2030
2150
2270
2390
2530
2630
2680
2830
3030
3180
3380
3580
3780
4030
4280
4410
4530
4780
5030
5330
5630
6030
6330
6730
7130
7530
8030
8530
9030
9530
10030
10630
11230
11830
12440
12530

Lunghezza esterna - 113 mm

Lunghezza primitiva=

Lunghezza esterna - 30 mm
Peso teorico cinghia= 0,350 kg/ml



CINGHIE M.E.C. V-BELT® OIL STAT® (3-5-8V)
a sezione stretta a norme U.S.A.

Cat. Sc. 04 Raggruppamento A3

Le cinghie 3-5-8V permettono, rispetto alle con-
venzionali, riduzioni di spazio e piu specificata-
mente:

A) realizzazioni di trasmissioni di ingombro limitato
B) impiego su motori ad elevato numero di giri

C) impiego di pulegge a sbalzo
D) pulegge di peso ridotto

E) alti rapporti di trasmissione

F) interassi ridotti

G) elettroconducibilita (ISO 1813)

Rispondenti alle normative RMA/MPTA IP22 - ASBAE S 211-4

Sezione delle cinghie

Le cinghie trapezoidali M.E.C. V-BELT® 3-5-8V
sono disponibili nelle sezioni indicate dalla tabel-
la che segue:

Cod. Sezioni A S Angolo
sezione mm mm
5 3V 9 8 38°
6 5V 15 13 38°
7 8V 25 23 38°

Designazione delle cinghie

Le cinghie trapezoidali M.E.C. V-BELT® OIL STAT®
a sezione stretta a norme U.S.A. sono contrad-
distinte da una sigla formata da un numero
seguito dalla lettera V, che ne precisa la sezione
(es. 3V), e da un altro numero (es. 800) che ne

Per le caratteristiche tecniche consultare il relati-
vo Manuale di Calcolo.

Diametri primitivi minimi delle pulegge
consigliati:

3Vmm 63
5V mm 100
8V mm 140

Sezione

indica lo sviluppo esterno nominale in decimi di
pollice. Tale sigla & stampigliata sul dorso della
cinghia.

Resistenti a temperature da -30° C a +80° C.




CINGHIE M.E.C. V-BELT®° (3-5-8V) OIL STAT®

SEZIONE “3V” (9%x8 mm)

Tipo

3V 250
3V 365
3V 280
3V 300
3V 315
3V 335
3V 355
3V 375
3V 400
3V 425
3V 450
3V 475
3V 500
3V 530
3V 560
3V 600
3V 630
3V 670
3V 710
3V 750
3V 800
3V 850
3V 900
3V 950
3V 1000
3V 1060
3V 1120
3V 1180
3V 1250
3V 1320
3V 1400

Lunghezza interna=

Sviluppo est.
nominale
mm.

635
675
710
760
800
850
900
955
1015
1080
1145
1205
1270
1345
1420
1625
1600
1700
1805
1905
2030
2160
2285
2415
2540
2690
2845
2995
3175
3355
3555

Lunghezza esterna - 42 mm
Peso teorico cinghia= 0,070 kg/ml

SEZIONE “5V” (15x13 mm)

Tipo

5V 500
SV 530
5V 560
5V 600
SV 630
5V 670
5V 710
5V 750
5V 800
5V 850
SV 900
5V 950
5V 1000
5V 1060
5V 1120
5V 1180
5V 1250
5V 1320
5V 1400
SV 1500
5V 1600
5V 1700
SV 1800
5V 1900
5V 2000
5V 2120
5V 2240
5V 2360
SV 2500
5V 2650
5V 2800
SV 3000
5V 3150
5V 3350
SV 3550

Lunghezza interna=
Lunghezza esterna - 71 mm
Peso teorico cinghia= 0,185 kg/ml

Sviluppo est.
nominale
mm.

1270
1345
1420
1525
1600
1700
1805
1905
2030
2160
2285
2415
2540
2690
2845
2995
3175
3355
3555
3810
4065
4320
4570
4825
5080
5385
5690
5995
6350
6730
7110
7620
8000
8515
9015

SEZIONE “8V” (25x23 mm)

Tipo

8V 1000
8V 1060
8V 1120

8V 1180

8V 1250
8V 1320
8V 1400
8V 1500
8V 1600
8V 1700
8V 1800
8V 1900
8V 2000
8V 2120
8V 2240
8V 2360
8V 2500
8V 2650
8V 2800
8V 3000
8V 3150
8V 3350
8V 3550
8V 3750
8V 4000
8V 4250
8V 4500
8V 4750
8V 5000

Lunghezza interna=

Sviluppo est.
nominale
mm.

2540
2690
2845
2995
3175
3355
3555
3810
4065
4320
4570
4825
5080
5385
5690
5995
6350
6730
7110
7620
8000
8515
9015
9550
10160
10800
11430
12050
12700

Lunghezza esterna - 120 mm
Peso teorico cinghia= 0,557 kg/ml



CINGHIE M.E.C. V-BELT°®° OIL STAT°SP-FTD®
a sezione stretta a norme DIN a fianchi tagliati dentellate

Cat. Sc. 05 Raggruppamento B2

Le cinghie SP-FTD® sono particolarmente indica-
te dove esistono condizioni di carico pesanti
nonché limiti tecnici. Dette cinghie si consiglia di
impiegarle quando:

A) le pulegge hanno diametri inferiori alla norma

B) sussiste la presenza di trasmissione con alto
numero di giri

C) esiste un surplus di fabbisogno di potenza

D) elettroconducibilita (ISO 1813)

Rispondenti alle normative DIN 7753 - ISO 4184

Sezione delle cinghie

Le cinghie trapezoidali M.E.C. V-BELT® SP-FTD®
OIL STAT® a sezione stretta a norme DIN, dentel-
late e a fianchi tagliati sono disponibili nelle sezio-
ni indicate dalla tabella che segue:

Cod. Sezioni A S Angolo
sezione mm mm
1 SPz 9,7 8 38°
2 SPA 12,7 10 38°
3 SPB 16,3 13 38°
a4 SPC 22 18 38°

Designazione delle cinghie

Le cinghie trapezoidali per uso industriale
M.E.C. V-BELT® OIL STAT® SP-FTD® vengono
individuate da lettere che ne precisano la sezio-

Per le caratteristiche tecniche consultare il relati-
vo Manuale di Calcolo.

Diametri primitivi minimi delle pulegge
consigliati:

SPZ mm 56
SPA mm 71
SPB mm 112
SPC mm210

Sezione

NOTA: Le cinghie M.E.C. V-BELT® OIL STAT® SP-
FTD® (a fianchi tagliati e dentellate) sono il risulta-
to di un sistema di produzione molto avanzato
con I'impiego di mescole di gomma ad alto livel-
lo qualitativo. Il minor peso della cinghia riduce la
forza centrifuga e quindi offre una maggior velo-
cita; la dentellatura stampata consente poi una

ne (es. SPZ) e da un numero (es. 900) al quale
corrisponde una determinata lunghezza primiti-
va nominale in mm.

maggiore flessibilita e di conseguenza una piu
alta frequenza di flessioni e una piu rapida dis-
persione del calore (resistenti a temperature da
-30° C a +80° C)

FTD: maggiore durata rispetto alle cor-
rispondenti misure tradizionali



CINGHIE M.E.C. V-BELT®° OIL STAT°SP-FTD®

a fianchi tagliati dentellate

SEZIONE “SPZ” (9,7x8 mm)

Tipo

FTD®-SPZ 512
FTD®°-SPZ 587
FTD®-SPZ 607
FTD®-SPZ 612
FTD®-SPZ 630
FTD®-SPZ 637
FTD®-SPZ 662
FTD®-SPZ 670
FTD®-SPZ 687
FTD°-SPZ 710
FTD®-SPZ 722
FTD®-SPZ 737
FTD®-SPZ 750
FTD®-SPZ 762
FTD®-SPZ 787
FTD®-SPZ 800
FTD®-SPZ 812
FTD®-SPZ 837
FTD®-SPZ 850
FTD®-SPZ 862
FTD°-SPZ 887
FTD®-SPZ 900
FTD°-SPZ 912
FTD®-SPZ 937
FTD®-SPZ 950
FTD°-SPZ 960
FTD®-SPZ 962
FTD®-SPZ 987
FTD°-SPZ 1000
FTD®-SPZ 1012
FTD®-SPZ 1037
FTD°-SPZ 1060
FTD®-SPZ 1077
FTD®-SPZ 1087
FTD°-SPZ 1112
FTD®-SPZ 1120
FTD®-SPZ 1137
FTD®-SPZ 1140
FTD®-SPZ 1147
FTD®-SPZ 1162
FTD®-SPZ 1180
FTD®-SPZ 1187
FTD®-SPZ 1202

Sviluppo est.
nominale
mm.

525
600
620
625
643
650
675
683
700
723
735
750
763
775
800
813
825
850
863
875
900
913
925
950
963
973
975
1000
1013
1025
1050
1073
1090
1100
1125
1133
1150
1153
1160
175
1193
1200
1215

SEZIONE “SPZ” (9,7x8 mm)

Tipo

FTD®-SPZ 1212

FTD®*-SPZ 1237
FTD®*-SPZ 1250
FTD®-SPZ 1262
FTD®-SPZ 1270
FTD®-SPZ 1287
FTD®-SPZ 1312

FTD®*-SPZ 1320
FTD®*-SPZ 1337
FTD®-SPZ 1340
FTD®-SPZ 1362
FTD®*-SPZ 1387
FTD®*-SPZ 1400
FTD®-SPZ 1412

FTD®*-SPZ 1437
FTD®-SPZ 1462
FTD®-SPZ 1487
FTD®*-SPZ 1500
FTD®-SPZ 1512

FTD®*-SPZ 1537
FTD®*-SPZ 1562
FTD®-SPZ 1587
FTD®*-SPZ 1600
FTD®*-SPZ 1612

FTD®-SPZ 1637
FTD®-SPZ 1662
FTD*-SPZ 1687
FTD®-SPZ 1700
FTD®-SPZ 1737
FTD®-SPZ 1762
FTD®*-SPZ 1787
FTD®*-SPZ 1800
FTD®*-SPZ 1812

FTD®*-SPZ 1850
FTD®-SPZ 1862
FTD*-SPZ 1887
FTD®*-SPZ 1900
FTD®-SPZ 1937
FTD®*-SPZ 1962
FTD®-SPZ 1987
FTD®-SPZ 2000
FTD®*-SPZ 2019
FTD®*-SPZ 2120

Sviluppo est.
nominale
mm.

1225
1250
1263
1275
1283
1300
1325
1333
1350
1358
1375
1400
1413
1425
1450
1475
1500
1513
1525
1550
1575
1600
1613
1625
1650
1675
1700
1713
1750
1775
1800
1813
1825
1863
1875
1900
1913
1950
1975
2000
2013
2032
2133

SEZIONE “SPZ” (9,7x8 mm)

Tipo

FTD®-SPZ 2240
FTD°-SPZ 2360
FTD®-SPZ 2500
FTD®-SPZ 2650
FTD°-SPZ 2800
FTD®-SPZ 3000
FTD®-SPZ 3150
FTD°-SPZ 3350
FTD®-SPZ 3550

Lunghezza interna=

Sviluppo est.
nominale
mm.

2253
2373
2513
2663
2813
3013
3163
3363
3563

Lunghezza esterna - 51 mm

Lunghezza primitiva=

Lunghezza esterna - 13 mm
Peso teorico cinghia= 0,070 kg/ml

SEZIONE “SPA” (12,7x10 mm)

Tipo

FTD®*-SPA 710
FTD®-SPA 732
FTD®-SPA 757
FTD®-SPA 782
FTD®*-SPA 800
FTD°-SPA 807
FTD®°-SPA 812
FTD®-SPA 832
FTD°-SPA 850
FTD®*-SPA 857
FTD®-SPA 882
FTD°-SPA 900
FTD®-SPA 907
FTD®-SPA 925
FTD°-SPA 932
FTD®*-SPA 950
FTD®-SPA 957
FTD°-SPA 982
FTD®*-SPA 1000
FTD®-SPA 1007
FTD°-SPA 1012
FTD®-SPA 1032
FTD®-SPA 1032
FTD®*-SPA 1060
FTD®*-SPA 1082

Sviluppo est.
nominale
mm.

728
750
775
800
818
825
830
850
868
875
900
918
925
943
950
968
975
1000
1018
1025
1030
1050
1050
1078
1100



CINGHIE M.E.C. V-BELT®° OIL STAT°SP-FTD®
a fianchi tagliati dentellate

SEZIONE “SPA” (12,7x10 mm) SEZIONE “SPA” (12,7x10 mm) SEZIONE “SPB” (16,3x13 mm)
Tipo Sviluppo est. Tipo Sviluppo est. Tipo Sviluppo est.

nominale nominale nominale

mm. mm. mm.
FTD°-SPA 1107 125 FTD°-SPA 1982 2000 FTD®*-SPB 2000 2022
FTD°®-SPA 1120 138 FTD°-SPA 2000 2018 FTD®-SPB 2120 2142
FTD°-SPA 1132 1150 FTD°-SPA 2032 2050 FTD®*-SPB 2240 2262
FTD°-SPA 1150 1168 FTD®-SPA 2120 2138 FTD®-SPB 2360 2382
FTD°®-SPA 1157 175 FTD°®-SPA 2240 2258 FTD®-SPB 2500 2522
FTD°-SPA 1180 1198 FTD°-SPA 2282 2300 FTD®-SPB 2580 2602
FTD°-SPA 1207 1225 FTD°-SPA 2300 2318 FTD®*-SPB 2600 2622
FTD°-SPA 1232 1250 FTD°®-SPA 2307 2325 FTD®-SPB 2650 2672
FTD°-SPA 1250 1268 FTD°-SPA 2360 2378 FTD®*-SPB 2800 2822
FTD°-SPA 1257 1275 FTD®-SPA 2482 2500 FTD®*-SPB 3000 3022
FTD®-SPA 1272 1290 FTD®-SPA 2500 2518 FTD®-SPB 3150 3172
FTD°-SPA 1282 1300 FTD®-SPA 2650 2668 FTD®*-SPB 3350 3372
FTD°-SPA 1307 1325 FTD®-SPA 2732 2750 FTD®*-SPB 3550 3572
FTD°-SPA 1320 1338 FTD°-SPA 2800 2818 FTD®-SPB 3650 3672
FTD°-SPA 1357 1375 FTD°-SPA 3000 3018 FTD®*-SPB 3750 3772
FTD°-SPA 1382 1400 FTD®-SPA 3150 3168 FTD®-SPB 4000 4022
FTD°®-SPA 1400 1418 FTD®-SPA 3350 3368 FTD®-SPB 4500 4522
FTD°-SPA 1407 1425 FTD®-SPA 3550 3568 FTD®*-SPB 5000 5022
FTD*-SPA 1432 1450 Lunghezza interna= Lunghezza intema=
FTD°-SPA 1457 1475 Lunghezza esterna - 63 mm Lunghezza estermna - 82 mm
FTD*-SPA 1500 1518 Lunghezza primitiva0 Lunghezza primitiva=
Lunghezza esterna - 18 mm Lunghezza esterma - 22 mm

FTD®-SPA 1507 1525 Peso teorico cinghia= 0,111 kg/m Peso teorico cinghia= 0,183 kg/ml
FTD=SPA 1532 1990 SEZIONE “SPB” (16,3x13 mm) SEZIONE “SPC” (22x18 mm)
FTOTSPA 1957 o Tipo Sviluppo est. Tipo Sviluppo est
FTD*-SPA 1582 1600 gl P noﬁﬁnale :
FTD°-SPA 1600 1618 mm. mm.
FTD®-SPA 1607 1625 FTD®-SPB 1250 1272 FTD®-SPC 2000 2030
FTD°-SPA 1632 1650 FTD®-SPB 1270 1292 FTD®-SPC 2120 2150
FTD°-SPA 1682 1700 FTD®-SPB 1285 1307 FTD®-SPC 2240 2270
FTD®-SPA 1700 1718 FTD®-SPB 1320 1342 FTD®-SPC 2280 2302
FTD°®-SPA 1707 1725 FTD®-SPB 1360 1382 FTD®-SPC 2360 2390
FTD®-SPA 1732 1750 FTD®-SPB 1400 1422 FTD®-SPC 2500 2530
FTD®-SPA 1757 1775 FTD®-SPB 1450 1472 FTD®-SPC 2650 2680
FTD°-SPA 1782 1800 FTD®-SPB 1500 1522 FTD®-SPC 2800 2830
FTD°-SPA 1800 1818 FTD®-SPB 1550 1572 FTD®*-SPC 3000 3030
FTD°-SPA 1807 1825 FTD®-SPB 1600 1622 FTD°-SPC 3150 3180
FTD°-SPA 1832 1850 FTD®-SPB 1650 1672 FTD®*-SPC 3350 3380
FTD°-SPA 1857 1875 FTD®-SPB 1690 1712 FTD°-SPC 3550 3580
FTD°-SPA 1882 1900 FTD®-SPB 1700 1722 FTD®*-SPC 4000 4030
FTD°-SPA 1900 1918 FTD°®-SPB 1750 1772 FTD°-SPC 4500 45630
FTD°-SPA 1907 1925 FTD°-SPB 1800 1822 FTD®-SPC 4750 4780
FTD®-SPA 1932 1950 FTD°-SPB 1860 1882 Lunghezza interna=
FTD°-SPA 1957 1975 FTD°-SPB 1900 1922 Lunghezza esterna - 113 mm

Lunghezza primitiva=
Lunghezza esterna - 30 mm
Peso teorico cinghia= 0,333 kg/ml



CINGHIE M.E.C. V-BELT® OIL STAT°(3-5 V) FTD®
a sezione stretta a norme U.S.A. a fianchi tagliati dentellate

Cat. Sc. 05 Raggruppamento B3

Le cinghie 3-5V-FTD® sono particolarmente indi-
cate dove esistono condizioni di carico pesanti
nonché limiti tecnici. Dette cinghie si consiglia di
impiegarle quando:

A) le pulegge hanno diametri inferiori alla norma

B) sussiste la presenza di trasmissione con alto
numero di giri

C) esiste un surplus di fabbisogno di potenza

Rispondenti alle normative RMA/MPTA IP22

Sezione delle cinghie

Le cinghie trapezoidali M.E.C. V-BELT® 3 e 5V
FTD® OIL STAT® a sezione stretta a norme U.S.A.
dentellate e a fianchi tagliati sono disponibili nelle
sezioni indicate dalla tabella che segue:

Cod. Sezioni A S Angolo
sezione mm mm
5 3V 9 8 38°
6 5V 15 13 38°

Designazione delle cinghie

Le cinghie trapezoidali M.E.C. V-BELT® OIL STAT®
3 e 5V FTD® sono contraddistinte da una sigla
formata da un numero seguito dalla lettera V, che
ne precisa la sezione (es. 3V), e da un altro
numero (es. 800) che ne indica lo sviluppo ester-
no nominale in decimi di pollici. Tale sigla € stam-
pigliata sul dorso della cinghia.

Per le caratteristiche tecniche consultare
il relativo Manuale di Calcolo.

NOTA: Le cinghie M.E.C. V-BELT® OIL STAT® 3-
5V FTD® (a fianchi tagliati e dentellate) sono |l
risultato di un sistema di produzione molto avan-
zato con 'impiego di mescole di gomma ad alto
livello qualitativo. Il minor peso della cinghia ridu-
ce la forza centrifuga e quindi offre una maggior
velocita; la dentellatura stampata consente poi

una maggiore flessibilita e di conseguenza una
piu alta frequenza di flessioni e una piu rapida
dispersione del calore (resistenti a temperature
da -30° C a +80° C)

FTD: maggiore durata rispetto alle cor-
rispondenti misure tradizionali



CINGHIE M.E.C. V-BELT®° OIL STAT®°(3-5V) FTD"®
a sezione stretta a norme U.S.A. a fianchi tagliati dentellate

SEZIONE “3V” (9x8 mm) SEZIONE “5V” (15x13 mm)
Tipo Sviluppo est. Tipo Sviluppo est.
nominale nominale
mm. mm.
FTD®-3V 250 635 FTD°-5V 500 1270
FTD®-3V 265 675 FTD®-5V 530 1345
FTD®-3V 280 710 FTD®-5V 560 1420
FTD®-3V 300 760 FTD®-5V 600 1525
FTD®-3V 315 800 FTD°-5V 630 1600
FTD®-3V 335 850 FTD®-5V 670 1700
FTD°-3V 355 900 FTD®-5V 710 1805
FTD®-3V 375 955 FTD°-5V 750 1905
FTD®-3V 400 1015 FTD®-5V 800 2030
FTD®-3V 425 1080 FTD®-5V 850 2160
FTD®-3V 450 1145 FTD®-5V 900 2285
FTD®-3V 475 1205 FTD®-5V 950 2415
FTD®-3V 500 1270 FTD®-5V 1000 2540
FTD®-3V 530 1345

Lunghezza interna=

RADEESNEDED 1420 Lunghezza esterna - 71 mm
FTD®-3V 600 1625 Peso teorico cinghia= 0,173 kg/ml
FTD°-3V 630 1600

FTD°-3V 670 1700

FTD®-3V 710 1805

FTD°-3V 750 1906

FTD°-3V 800 2030

FTD°-3V 850 2160

FTD°-3V 900 2285

FTD°-3V 950 2415

FTD®-3V 1000 2540

FTD°-3V 1060 2692

FTD°-3V 1500 3810

Lunghezza interna=
Lunghezza esterna - 42 mm
Peso teorico cinghia= 0,065 kg/ml



CINGHIE M.E.C. ESABELT® OIL STAT®

Cat. Sc. 06  Raggruppamento A6

Gli inserti di poliestere situati nella mezzeria della  Sono idonee per trasmissioni composte da piu
cinghia conferiscono alle cinghie ESABELT® pulegge con rotazione opposta; settori d'impie-
massima flessibilita e pressoche nullo allunga- go molto diffusi: macchine agricole e tessili

mento.
Rispondenti alle normative RMA/MPTA IP21 - DIN 7722 - ISO 5289
Sezione delle cinghie o LP i
Le cinghie esagonali M.E.C. ESABELT® OIL STAT® PIE—
sono disponibili nelle sezioni indicate dalla tabella | A 400 "".I
che segue: i | | .
Cod. Sezioni LP S Angolo | |
sezione mm mm | s
2 AA 13 10 38° |
3 BB 17 14 38°
4 cc 22 19 38° T 7 r
\ f
‘;‘-" E—F'r?l

Designazione delle cinghie

Le cinghie esagonali ESABELT® sono individuate
da una doppia lettera che ne precisa la sezione
(es.AA) e da un numero (es. 75) al quale corri-
sponde una determinata lunghezza primitiva
nominale. Si intende, per lunghezza primitiva
nominale, la lunghezza della cinghia misurata in
corrispondenza della larghezza LP. Dalla lun-

Diametri esterni minimi delle pulegge
consigliati:

AA MmMm 80
BB mm 125
CC mm225

Sezione

ghezza primitiva nominale si risale alla lunghezza
esterna, o interna, nominale aggiungendo, O
sottraendo, i valori seguenti:

AA =31 mm
BB =44 mm
CC =60 mMm




CINGHIE M.E.C. ESABELT®° OIL STAT®

SEZIONE “AA” SEZIONE “BB” SEZIONE “CC”

Tipo Sviluppo Tipo Sviluppo Tipo Sviluppo
primitivo primitivo primitivo
nominale nominale nominale

AA 68 1780 BB 75 1980 CC 75 2015
AA 75 1955 BB 81 2130 CC 81 2165
AA 80 2085 BB 83 2175 CC 85 2265
AA 85 2210 BB 85 2235 CC 90 2395
AA 90 2340 BB 90 2360 CC 96 2545
AA 96 2490 BB 97 2540 CC 105 2775
AA 105 2720 BB 105 2740 CC 112 2955
AA 108 2795 BB 112 2920 CC 120 3155
AA 112 2895 BB 120 3125 CC 128 3360
AA 116 3000 BB 128 3325 CC 135 3535
AA 120 3100 BB 135 3500 CC 144 3765
AA 128 3305 BB 144 3735 CC 153 4000
AA 131 3380 BB 146 3785 CC 158 4120
) ) ] BB 154 4000 CC 162 4225

Peso teorico cinghia= 0,144 kg/ml BB 158 4090 cc 173 4500
Svp.= Tipo x 25.4+53 BB 173 4470 cc 180 4680
BB 180 4645 CC 193 5000

BB 195 5030 CC 195 5060

BB 210 5410 CC 210 5440

BB 240 6135 CC 234 6000

BB 270 6895 CC 240 6155

BB 300 7655 CC 257 6635

. o CC 270 6915

:eso tierorlco :?ihf: 0,250 kg/ml CC 300 7675

VR tre oo 210) cC 313 8000

Sv.p.= Tipo x 25.4+36 CC 330 8440

CC 360 9200

CC 390 9965

CC 420 10725

Peso teorico cinghia= 0,410 kg/ml

Sv.p.= Tipo x 25.4+107
(oltre tipo 210)
Sv.p.= Tipo x 25.4+56



CINGHIE M.E.C. VARIBELT® OIL STAT®

Cat. Sc. 07 Raggruppamento B9

Si tratta di cinghie anticalore - antistatiche (ISO 1813) e antiolio.
La loro peculiarita di utilizzo & nel campo delle pulegge variabili e pertanto trovano impiego essen-
zialmente nei variatori di velocita (settore tessile, cartario, chimico, ecc.).

Rispondenti alle normative ISO 1604 (solo W)

Sezione delle cinghie

Le cinghie trapezoidali M.E.C. VARIBELT® OIL STAT®
per variatori continui di velocita di tipo industriale

sono disponibili nelle sezioni indicate di seguito:

NORME AXxB Largh. primit. Angolo
ISO mm mm
13 x 6 12 26°
W 16 = 17 x5 16 26°
W 20 = 21 x 6,5 20 26°
22 x 8 21 26°
W 25 = 26 x 8 25 26°
28 x 10 27 26°
W 31,5 = 33 x 10 31,5 26°
36 x 12 34,5 30°
W 40 = 42 x 13 40 30°
46 x 13 44,5 30°
W 50 = 52 x 16 50 30°
54 x 16 52 30°
W 63 = 65 x 20 63 30°
70 x 20 68 30°
w 80 = 83 x 25 80 30°

Designazione delle cinghie

Le cinghie M.E.C. VARIBELT® sono contraddi-
stinte da una sigla formata da tre numeri (es.
22x8x1000) seguiti dalle lettere L. Il primo nume-
ro indica la larghezza della base maggiore, il
secondo indica lo spessore ed il terzo la lunghez-
za interna. Tale sigla & stampata sulla cinghia.

La lunghezza primitiva nominale e la lunghezza

I valori K e W sono indicati nella tabella seguente:

Spessore della cinghia = B

. Larghezza primitiva

della cinghia misurata in corrispondenza della lar-

ghezza primitiva (L,).

Dalla lunghezza primitiva nominale si puo risalire:

1) alla lunghezza esterna nominale aggiungendo
il valore K;

2) alla lunghezza interna nominale togliendo il
valore W.

%} 5 6 6,5 8 10 12 13 16 20 25
K 8 9 10 12 16 19 21 25 31 40
wW 24 30 31 |38/40[47/50| 22 |60/61| 75 |94/95| 120

Per le caratteristiche tecniche consultare
il relativo Manuale di Calcolo.




CINGHIE M.E.C. VARIBELT® OIL STAT®

SEZIONE 13 x 6 mm

Sviluppo int.
nominale
mm.

475
500
525
550
600
625
650
675
700
725
750
775
800
850
900
950
1000
1060
1120
1180
1250
1320
1400

Sviluppo prim.
nominale
mm.

505
530
555
580
630
655
680
705
730
755
780
805
830
880
930
980
1030
1090
1150
1210
1280
1350
1430

SEZIONE 17 x 5 mm
a norma ISO W 16

Sviluppo int.
nominale
mm.

476
536
606
686
776
876
976

Sviluppo prim.
nominale
mm.

500
560
630
710
800
900
1000

SEZIONE 21 x 6,5 mm
a norme ISO W 20

Sviluppo int. Sviluppo prim.
nominale nominale
mm. mm.
529 560
599 630

*679 710
769 800
869 900
969 1000
1089 1120
1219 1250

SEZIONE 22 x 8 mm

Sviluppo int. Sviluppo prim.
nominale nominale
mm. mm.
500 540
525 565
550 590
575 615
600 640
625 665
650 690
675 715
700 740
725 765
750 790
775 815
800 840
850 890
900 940
950 990
1000 1040
1060 1100
1120 1160
1180 1220
*1225 1265
1250 1290
1320 1360
1400 1440
1500 1540
1600 1640
1800 1840
1900 1940
2000 2040

SEZIONE 26 x 8 mm
a norme ISO W 25

Sviluppo int. Sviluppo prim.
nominale nominale
mm. mm.
672 710
762 800
862 900
962 1000
1082 1120
1212 1250
1362 1400
1562 1600

SEZIONE 28 x 6 mm
a norme ISO

Sviluppo int. Sviluppo prim.
nominale nominale
mm. mm.
*789 830

SEZIONE 28 x 8 mm
a norme ISO W 27

Sviluppo int. Sviluppo prim.
nominalle nominale
mm. mm.
*512 563
*690 740
850 890

* Misure ad esaurimento



CINGHIE M.E.C. VARIBELT® OIL STAT®

SEZIONE 28 x 10 mm SEZIONE 33 x 10 mm SEZIONE 42 x 13 mm
Sviluppo int. Sviluppo prim. a norme ISO W 31,5 a norma ISO W 40
nonn:ri?]ale norﬂ&ale Sviluppo int. Sviluppo prim.  Sviluppo int. Sviluppo prim.
P p— nominale nominale nominale nominale

mm. mm. mm. mm.
550 600 853 900 1059 1120
*575 625 953 1000 1189 1250
* 600 650 1073 1120 1249 1310
625 675 1203 1250 1339 1400
650 700 *1353 1400 1539 1600
675 S *1553 1600 1739 1800
700 750 1753 1800 1939 2000
725 775 1953 2000 2179 2240
750 800 2439 2500
800 850
850 900 SEZIONE 36 x 12 mm SEZIONE 46 x 13 mm
900 950 Sviluppo int. Sviluppo prim.  Sviluppo int. Sviluppo prim.
nominale nominale nominale nominale
950 1000 mm. mm. mm. mm.
1000 1050 600 655 795 855
1060 1110 625 680 845 905
1120 1170 650 705 870 930
1180 1230 700 755 895 955
1250 1300 705 780 *945 1005
1320 1370 750 805 995 1055
1400 1450 800 855 1025 1085
1500 1550 850 005 1055 115
1600 1650 900 955 1120 175
1700 1750 950 1005 1140 1200
1800 1850 960 1015 1175 1235
2000 2050 1000 1055 *1190 1250
1060 1115 1245 1305
1120 1175 1265 1325

SEZIONE 32 x 10 mm 1180 1235 1315 1375
Sviluppo int. Sviluppg prim. 1250 1305 1395 1455
”Onr?xéle nom'r':"e 1320 1375 1430 1490

803 850 1400 1455 1495 1555
1500 1555 1660 1620

1600 1655 1595 1655

1700 1755 1635 1695

1800 1855 1695 1755

1900 1955 *1735 1795

2000 2055 1795 1855

2120 2175 1895 19556

2240 2295 1915 1975

2000 2060

2060 2120

2120 2180

* Misure ad esaurimento 2210 2270
2240 2300



CINGHIE M.E.C. VARIBELT® OIL STAT®

SEZIONE 46 x 13 mm SEZIONE 65 x 20 mm SEZIONE 83 x 25 mm
Svi|upp0 int. S\/i|uppo pnm a norme ISO W 63 a norma ISO W 31,5
nominale nominale Sviluppo int. Sviluppo prim. Sviluppo int. Sviluppo prim.

mm. mm. nominale nominale nominale nominale
*2360 2420 mm. mm. mm. mm.
2400 2460 *1506 1600 1680 1800
*2500 2560 1706 1800 1880 2000
2800 2860 1906 2000 2120* 2240
2146 2240 2380 2500
2406 2500 2680 2800
SEZIONE 52 x 16 mm
a norme ISO W 50 2706 2800 3030 3150
) ) ) ) 3056 3150 3430* 3550
Sviluppo int. Sviluppo prim.
nominale nominale 3456* 3550
mm. mm.
1325 1400
1525 1600
1725 1800 SEZIONE 70 x 20 mm
1925 2000 Sviluppo int. Sviluppo prim.
2165 2240 nominale nominale
2425 2500 mm. mm.
2795 5800 1320 1415
3075 3150 1400 1495
1500 1595
*1600 1695

SEZIONE 54 x 16 mm 1700 1795
Sviluppo int. Sviluppo prim. 1710 1805
nominale nominale 1800 1895

mm. mm.

1180 1255 1900 1995
1250 1325 2000 2095
1320 1395 2065 2160
1400 1475 2120 2210
1500 1575 2240 2330
1600 1675 2360 2450
1800 1875 2500 2590
2000 5075 2800 2890
2240 2315 3210 3300

* 3260 3350

* Misure ad esaurimento
Le misure con (*) si producono a richiesta con minimo di fornitura da concordare.



CINGHIE M.E.C. MULTIBELT® OIL STAT®

Cat. Sc. 08 Raggruppamento A7

Le cinghie M.E.C. MULTIBELT® sono costituite da
cinghie M.E.C. V-BELT®” convenzionali sez. A -B -
C - e ME.C. V-BELT® a sezione stretta a norme
US.A. 3, 5, 8V unite da gruppi da 2 a 5 elementi.
Dette cinghie essendo assemblate tra loro
garantiscono:

A) assenza di sbattimenti

B) uniforme ripartizione del carico sui singoli elementi

C) impossibilita di rovesciamento e quindi di fuo-
riuscita dalle gole delle pulegge

Le cinghie M.E.C. MULTIBELT® trovano particola-
re impiego su mulini, frantoi, macchine stradali,
vibrovagli, mietitrebbia.

Rispondenti alle normative ISO 8419

Diametri minimi esterni delle pulegge consigliati

Sezioni mm
A 80
B 125
C 200
3V 70
5V 180
8V 315
Cod. sez. Sezione Base Altezza
2 A 13 9,9
3 B 17 13
a4 C 22 16,1
5 3V 9 9,9
6 5V 15 15,1
7 8V 25 25,5

Minimo di fornitura (che varia a seconda del humero di elementi)

Sezioni mm
A da 14 a 25
B da 12 a 22
C da 8ai12
3V da 20 a 40
5V da 12 a 18
8Vv da 10 a 14
Sezioni mm
A 15.0
B 19.0
C 25.5
3V 10.3
5V 17.5
8Vv 28.6




CINGHIE M.E.C. MULTIBELT® OIL STAT°da 2 a S elementi

SEZIONE “A” (13x9,9 mm) SEZIONE “A” (13x9,9 mm) SEZIONE “B” (17x13 mm)
Tipo Sviluppo int. Tipo Sviluppo int. Tipo Sviluppo int.
nominale nominale nominale
mm. mm. mm.
A 40 1016 A 77 1956 B 60 1525
A 41 1041 A 78 1980 B 61 1550
A 42 1067 A 79 2000 B 62 1575
A 43 1092 A 80 2032 B 63 1600
A 43 1/2 1105 A 81 2060 B 64 1625
A 44 1120 A 82 2083 B 64 1/2 1642
A 44 1/2 1132 A 83 2100 B 65 1650
A 45 1143 A 84 2134 B 66 1676
A 46 1168 A 85 2160 B 66 1/a 1682
A a7 1200 A 86 2187 B 66 1/2 1692
A 48 1220 A 87 2212 B 67 1700
A 49 1250 A 88 2240 B 67 1/a 1712
A 50 1270 A 90 2286 B 68 1725
A 51 1300 A 91 231 B 69 1750
A 511/2 1307 A 92 2337 B 69 1/2 1761
A 52 1320 A 93 2360 B 70 1775
A 52 1/2 1337 A 94 2388 B 71 1800
A 53 1346 A 95 2413 B 72 1829
A 53 1/a 1355 A 96 2438 B 73 1850
A 54 1372 A 97 2464 B 74 1880
A 55 1400 A 97 1/2 2475 B 75 1900
A 56 1422 A 98 2500 B 76 1930
A 57 1450 A 100 2540 B 78 1981
A 58 1475 A 102 2591 B 79 2000
A 59 1500 A 104 2650 B 80 2032
A 60 1525 A 105 2667 B 81 2060
A 61 1650 A 107 2725 B 82 2083
A 62 1575 A 108 2743 B 83 2108
A 63 1600 A 110 2800 B 84 2134
A 64 1625 A 112 2845 B 85 2160
A 65 1650 A 113 2870 B 86 2187
A 66 1676 A 116 2946 B 87 2215
A 67 1700 A 118 3000 B 88 2240
A 68 1725 A 120 3048 B 89 2261
A 69 1750 B 90 2286
A 70 1775 B 91 2312
A 71 1800 B 92 2337
A 72 1825 B 93 2360
A 73 1854 B 94 2388
A 74 1880 B 95 2413
A 75 1900 B 96 2438
A 76 1930 B 97 2465



CINGHIE M.E.C. MULTIBELT® OIL STAT°da 2 a S elementi

SEZIONE “B” (17x13 mm)

Tipo

B 97 1/2
B 98
B 99
B 100
B 102
B 103
B 104
B 105
B 106
B 107
B 108
B 110
B 112
B 112 1/2
B 114
B 115
B 116
B 118
B 120
B 124
B 127
B 128
B 130
B 131
B 132
B 133
B 134
B 135
B 136
B 140
B 144
B 147
B 148
B 151
B 152
B 154
B 157
B 158
B 161
B 162
B 163
B 165

Sviluppo int.
nominale
mm.

2477
2500
2515
2540
2600
2616
2650
2667
2700
2718
2750
2800
2845
2857
2900
2921
2950
3000
3048
3150
3227
3250
3302
3327
3350
3378
3407
3429
3450
3550
3658
3737
3750
3850
3891
3912
3987
4000
4087

4115
4142
4200

SEZIONE “B” (17x13 mm)

Tipo

B 167
B 168
B 173
B 175
B 177
B 180
B 186
B 188
B 192
B 195
B 197
B 204
B 208
B 210
B 214
B 221
B 223
B 224
B 225
B 226
B 229
B 237
B 240
B 248
B 249
B 253
B 255
B 259
B 265
B 270
B 276
B 280
B 285
B 300
B 315
B 330

Sviluppo int.
nominale
mm.

4250
4267
4394
4450
4500
4572
4727
4777
4877
4953
5000
5182
5285
5334
5436
5615
5664
5690
5715
5740
5816
6020
6096
6300
6325
6425
6477
6579
6730
6858
7010

7112
7240
7620
8000
8382

SEZIONE “C” (22x16,1 mm)

Tipo

C 60
C 62 1/z
C 63
C 65
C 68
Cc 70
C 75
C 80
C 81
C 83
C 85
C 90
C 93
C 95
C 96
C 97
C 97 1/2
Cc 98
C 99
C 100
C 101
C 102
C 104
C 105
C 106
C 108
C 110
C 112
C 112 1/2
C 115
C 116
C 118
C 120
Cc 124
C 128
C 130
C 132
C 134
C 136
C 140
C 142
C 144

Sviluppo int.
nominale
mm.

1524
1583
1600
1650
1727
1778
1900
2032
2057
2108
2159
2286
2360
2413
2438
2462
2477
2500
2525
2540
2560
2591
2642
2667
2692
2750
2800
2845
2858
2021
2950
3000
3048
3150
3250
3302
3350
3404
3456
3550
3607
3658



CINGHIE M.E.C. MULTIBELT® OIL STAT°da 2 a S elementi

SEZIONE “C” (22x16,1 mm) SEZIONE “3V” (9x9,9 mm) SEZIONE “5V” (15x15,1 mm)
Tipo Sviluppo int. Tipo Sviluppo int. Tipo Sviluppo int.
nominale nominale nominale
mm. mm. mm.
C 147 BIeE 3V 355 858 5V 2360 5924
C 148 3750 3V 375 913 5V 2500 6279
C 153 3902 3V 400 973 5V 2650 6659
C 158 4000 3V 425 1038 5V 2800 7039
C 160 4064 3V 450 1103 5V 3000 7549
C 162 415 3V 475 1163 5V 3150 7929
C 165 4193 3V 500 1228 5V 3350 8445
C 166 4216 3V 530 1303 5V 3550 8944
C 168 4267 3V 560 1378
C 170 4318 3V 600 1483
C 173 4394 3V 630 1558 SEZIONE “8V” (25x25,5 mm)
C 175 4445 3V 670 1658 Tipo Sviluppo int.
C 177 4500 3V 710 1763 “Or’:r‘ga'e
C 180 4572 3V 750 1863 8V 1120 5755
C 187 4750 3V 800 1988 8V 1180 0875
C 193 4900 3V 850 2118 8V 1250 3055
C 195 4953 3V 900 2243 8V 1320 3935
C 197 5000 3V 950 2373 8V 1400 3435
C 204 5182 3V 1000 2498 8V 1500 3690
C 208 5285 3V 1060 2648 8V 1600 2045
C 210 5334 3V 1120 2803 8V 1700 4900
C 212 5384 3V 1180 2953 8V 1800 4450
C 216 5486 3V 1250 3133 8V 1900 4705
(c: :z: 5567?2 8V 2000 4960
C 228 5790 SEZIONE “5V” (15x15,1 mm) 8V 2120 5265
C 230 5842 Tipo Sviluppo int. 8V 2240 5570
nominale 8V 2360 5875
C 238 6045 mm- 8V 2500 6320
C 240 6096 5V 750 1834 8V 2650 6610
C 248 6300 5V 800 1959 8V 2800 6990
C 250 6350 5V 850 2089 8V 3000 7500
C 255 6477 5V 900 2214 8V 3150 7880
C 261 6629 5V 950 2344 8V 3350 8395
C 265 6730 5V 1000 2469 8V 3550 8895
C 268 6807 5V 1060 2619 8V 3750 9430
C 270 6858 5V 1120 2774 8V 4000 10040
C 276 7010 5V 1180 2924 8V 4250 10680
C 280 7112 5V 1250 3104 8V 4500 11310
C 285 7240 5V 1320 3284 8V 4750 11930
C 297 7544 5V 1400 3484 8V 5000 12580
C 300 7620 5V 1500 3739
C 303 7696 5V 1600 3994
C 314 7975 5V 1700 4249
C 316 8026 5V 1800 4499
C 330 8382 5V 1900 4754
C 336 8535 5V 2000 5009
C 345 8763 5V 2120 5314
C 360 9145 5V 2240 5619
C 394 10008



CINGHIE M.E.C. MINI V-BELT® OIL STAT® FT°
solo fianchi tagliati

Cat. Sc. 09 Raggruppamento B4

Cinghie trapezoidali M.E.C. MINI V-BELT® OIL STAT® FT°®

A) Resistenti agli oli

B) Resistenti a temperature da -30° C a +80° C
C) Capacita di conduzione elettrica

D) Antipolvere

Minimo di fornitura: pezzi 100 per misura 5W e 6Y e 25 pezzi per 8T

Le cinghie M.E.C. MINI V-BELT® OIL STAT® FT® sono individuate da una lettera che ne precisa la
sezione (es. Y = 6x4) e da un numero che sta ad indicare la lunghezza esterna nominale.

Cod. sez. Sezioni =b, ~h
mm mm
6 5/W S 3
7 6/Y 6 a
8 8/T 8 5
9 10/Z 10 6
> by




CINGHIE M.E.C. MINI V-BELT® OIL STAT®° FT°

SEZIONE “5W?” (5 x 3 mm) SEZIONE “6Y” (6 X 4 mm) SEZIONE “8T” (8 X 5 mm)
Tipo e Sviluppo int. Tipo e Sviluppo int. Tipo e Sviluppo int.
sviluppo nominale sviluppo nominale sviluppo nominale
esterno mm. esterno mm. esterno mm.
W 205 FT® 185 Y 265 FT® 240 T 310 FT® 280
W 210 FT® 190 Y 275 FT® 250 T 345 FT° 315
W 250 FT® 229 Y 285 FT® 260 T 360 FT® 330
W 256 FT® 236 Y 290 FT® 265 T 365 FT® 335
W 280 FT® 260 Y 295 FT° 270 T 385 FT° 355
W 285 FT® 265 Y 305 FT® 280 T 405 FT° 375
W 290 FT® 270 Y 325 FT° 300 T 430 FT® 400
W 300 FT° 280 Y 345 FT° 320 T 440 FT® 410
W 307 FT® 287 *Y 352 FT® 327 T 455 FT® 425
W 320 FT® 300 Y 355 FT® 330 T 460 FT® 430
W 323 FT° 303 Y 360 FT° 335 T 480 FT® 450
W 335 FT° 315 Y 365 FT® 340 T 505 FT° 475
W 342 FT® 322 Y 375 FT® 350 T 560 FT® 530
W 350 FT° 330 Y 377 FT° 352 T 590 FT® 560
W 355 FT® 335 Y 385 FT° 360 T 610 FT° 580
W 360 FT® 340 Y 395 FT° 370 T 630 FT® 600
W 365 FT® 345 Y 397 FT° 372 T 660 FT® 630
W 370 FT® 350 Y 400 FT® 375 T 700 FT® 670
W 378 FT° 358 Y 405 FT® 380 T 710 FT® 680
W 395 FT® 375 Y 425 FT® 400 T 730 FT° 700
W 426 FT® 406 Y 450 FT® 425 T 740 FT® 710
W 440 FT® 420 Y 475 FT® 450 T 747 FT® 77
W 445 FT® 425 Y 500 FT® 475 T 780 FT° 750
W 455 FT® 435 Y 525 FT® 500 T 830 FT® 800
W 460 FT® 441 Y 565 FT® 540 T 860 FT® 830
W 485 FT® 465 Y 575 FT° 550 T 880 FT® 850
W 490 FT® 471 Y 590 FT® 565 T 905 FT® 875
W 495 FT® 475 Y 605 FT® 580 *T 930 FT° 900
W 515 FT® 495 Y 625 FT° 600 T 980 FT® 950
W 520 FT® 500 Y 650 FT® 625 T 1030 FT° 1000
W 535 FT® 514 Y 665 FT° 640
W 574 FT° 554 Y 700 FT° 675
W 620 FT® 600 Y 720 FT® 695 SEZIONE “10Z” (10 x 6 mm)
*Y 731 FT® 706 Tipo e Sviluppo int.
Y 739 FT® 714 sviluppo nominale
Y 875 ET® 850 esterno mm.
Y 925 FT° 900 Z 400 FT* s62
Z 475 FT® 437
Z 1000 FT° 962

* Misure ad esaurimento



CINGHIE M.E.C. MINI V-BELT® OIL STAT®° FTD®

fianchi tagliati dentellate

Cat. Sc. 09 Raggruppamento B5

Cinghie trapezoidali
M.E.C. MINI V-BELT® OIL STAT® FTD®

A) Resistenti agli oli

B) Resistenti a temperature da -30° C a +80° C
C) Capacita di conduzione elettrica

D) Antipolvere

Minimo di fornitura: pezzi 100 per misura
5W e 6Y e 25 pezzi per 8T

Le cinghie ML.E.C. MINI V-BELT® OIL STAT® FTD® sono
individuate da una lettera che ne precisa la sezione
(es. Y =6x4) e da un numero che sta ad indicare la
lunghezza esterna nominale.

Cod. sez. Sezioni ~b, ~h
mm mm

6 5/wW S 3

7 6/Y 6 4

8 8/T 8 5

SEZIONE “5W” (5 x 3 mm)

Tipo e Sviluppo int. Tipo e

sviluppo nominale sviluppo

esterno mm. esterno

W 180 FTD® 160 Y 295 FTD®
W 290 FTD® 270 Y 305 FTD®
W 300 FTD® 280 Y 325 FTD®
W 320 FTD® 300 Y 340 FTD®
W 335 FTD® 315 Y 360 FTD®
W 342 FTD® 322 Y 365 FTD®
W 355 FTD® 885 Y 377 FTD®
W 360 FTD® 340 Y 400 FTD®
W 372 FTD® 352 Y 425 FTD®
W 395 FTD® 375 Y 450 FTD®
W 420 FTD® 400 Y 475 FTD®
W 445 FTD® 425 Y 520 FTD®
W 470 FTD® 450 Y 555 FTD®
W 550 FTD® 530 Y 585 FTD®
W 580 FTD® 560 Y 625 FTD®
W 620 FTD® 600 Y 875 FTD®

* Misure ad esaurimento

-

SEZIONE “6Y” (6 Xx 4 mm)

Sviluppo int.
nominale
mm.

270
280
300
315
335
339
352
375
400
425
450
495
530
560
600
850

SEZIONE “8T” (8 x 5 mm)

Tipo e
sviluppo
esterno

T 190 FTD®
T 310 FTD®
T 330 FTD®
T 345 FTD®
T 352 FTD®
T 370 FTD®
T 385 FTD®
T 405 FTD®
T 430 FTD®
T 480 FTD®
T 525 FTD®
*T 560 FTD®
*T 630 FTD®

Sviluppo int.
nominale
mm.

160
280
300
315
322
340
355
375
400
450
495
530
600



CINGHIE M.E.C. TIMING BELT®° SINCRONE

per trasmissioni industriali

Cat. Sc. 10 Raggruppamento C

Le cinghie dentate, costruite con gomma al
neoprene e con inserti in fibra di vetro, costitui-
scono la piu recente realizzazione nel campo
delle trasmissioni, dove il moto viene trasmesso
dalla puleggia alla cinghia e viceversa per reci-
proco ingranamento dei denti al pari di una tra-

smissione ad ingranaggi con conseguente
assenza di scorrimento e con preciso sincroni-
smo.

Queste cinghie, grazie alla loro notevole resi-
stenza, permettono la realizzazione di trasmis-
sioni poco ingombranti e di elevata potenza.

Classificazione delle cinghie M.E.C. TIMING BELT®

Le cinghie M.E.C. TIMING BELT® sono disponibili nei seguenti passi, contraddistinti dalle denomina-
zioni commerciali a fianco indicate e nelle seguenti larghezze standard:

Cod. Denom. Passo

passo comm.le mm pollici
1 MXL 2,032 0.080 (2/55)
2 XL 5,080 0.200 (V/5)
3 9,525 0.375 (3/g)
a4 H 12,700 0.500 (V/5)
5 XH 22,225 0.875 (7/g)
6 XXH 31,750 1.250 (11/4)

3,05-4,80-6,35-7,90-9,40
6,35-7,90-9,40
12,70-19,05-25,40
19,05-25,40-38,10-50,80-76,20
50,80-76,20-101,60
50,80-76,20-101,60-127

Larghezze standard
mm centesimi di pollice

0,12-0,19-0,25-0,31-0,37
0,25-0,31-0,37
0,50-0,75-100
0,75-100-150-200-300
200-300-400
200-300-400-500

Individuazione delle cinghie M.E.C. TIMING BELT®

Le cinghie M.E.C. TIMING BELT® vengono con-
traddistinte da lettere precedute e seguite da
numeri per individuare rispettivamente lunghezza
primitiva, passo e larghezza.

Il primo numero indica il valore della lunghezza
primitiva in decimi di pollice (in centesimi di pollice
per le MXL). Le lettere caratterizzano il passo e
quindii il tipo della cinghia. Il secondo numero indi-
ca il valore della larghezza in centesimi di pollice.

Esempio:

Una cinghia avente sviluppo primitivo di 60 polli-
Ci (1524 mm), il passo di 1/2 pollice (12,7 mm). la
larghezza di 3/4 di pollice (19,05 mm), viene cosi
designata:

600 H 075



TOLLERANZE DELLE CINGHIE M.E.C. TIMING BELT®

Le tabelle A, B, C indicano rispettivamente le tolleranze sulla larghezza, sullo sviluppo e sullo spes-
sore delle cinghie M.E.C. TIMING BELT®.

Tabella A - Tolleranze sulla larghezza delle cinghie M.E.C. TIMING BELT® MXL, XL,
L, H.

Larghezze della cinghia Tolleranza sulla larghezza (mm)
Larghezza Larghezza effettiva
in centesimi
di pollice Pollici mm
oltre fino a oltre fino a oltre fino a fino a 33” di oltre 33” fino a 66”| oltre 66” di
sviluppo primitivo | di sviluppo primitivo|sviluppo promitivo
- 050 - 1/2” - 12,7 + 0,4 +0,4 -
-0,8 -0,8 -
050 150 1/2” 171/2 12,7 38,1 +0,8 +0,8 +0,8
-12 -12
150 200 171/2 2" 38,1 50,8 +0,8 +1,2 +1,2
-12 -1,6
200 300 27 3” 50,8 76,2 +1,2 +1,6 +1,6
-1,6 -2,0

La tolleranza sulla larghezza di tutte le cinghie tipo XH e XXH e di + 4,8 mm. per qualsiasi larghezza e sviluppo.

Tabella B - Tolleranze sullo sviluppo delle cinghie M.E.C. TIMING BELT®

Lunghezza cinghia Lunghezza cinghia
in pollici Tolleranza in pollici Tolleranza
oltre fino a mm oltre fino a mm
- 10 +0,40 90 100 +1,00
10 15 +0,45 100 110 +1,05
15 20 + 0,50 110 120 +1,10
20 30 + 0,60 120 130 + 1,15
= 2l 0,65 130 140 +1,20
40 50 =075 140 150 £1,25
50 60 + 0,80
150 160 +1,30
60 70 + 0,85
160 170 +1,35
70 8o +9.99 170 180 £1,40
80 90 + 0,95 -

Tabella C - Spessore delle cinghie M.E.C. TIMING BELT®e relativa tolleranza

Spessore misurato Grado di

Tipo sul dente tolleranza | s e __'
MXL 1,14 +0,6 -’X 3
XL 2,3 +0,6 t
L 3,6 +0,6 fer == =
H 4,3 +0,6
XH 1,2 +0,6 Sezione t t hg h;
XXH 15,7 +0,6 mm ) mm mm
MXL 2,032 2/25 1,14 0,51
Tutte le cinghie M.E.C. TIMING BELT® hanno la XL 5,08 175 2,3 127
superficie esterna rettificata ed un particolare L 9,525 3/8 3.6 1,90
inserto in fibra di vetro che assicura un’elevata H 12,7 172 4,3 2,29
regolarita di moto. XH 22,225 7/8 11,2 6,35
XXH 31,75 11/4 15,7 9,53



CINGHIE M.E.C. TIMING BELT®
MXL passo 2/25” (mm 2,032)

Tpoesvi. 0O12pol.  019pol.  025pol.  031pol. 037 pall. Tpoesvil. 0O12pol.  019pal. 025pol.  031pol. 037 pol.
N°Denti  primtivoin 3,06mm 48mm 65mm 79mm  94mm N°Denti  primtvoin 3,05mm 48mm 65mm 79mm  94mm
centesimi di centesimi di
pollice police

54 432 MXL 175 1400 MXL
55 440 MXL 180 1440 MXL
56 448 MXL 184 1472 MIXL

464 MXL 225 1800 MIXL
60 480 MXL 236 1888 MXL
68 544 MXL 251 2008 MXL
70 560 MXL 298 2384 MXL
71 568 MXL 400 3200 MIXL
72 576 MXL 421 3296 MXL
75 600 MXL 434 3472 MIXL
77 616 MXL 463 3704 MIXL
80 640 MXL 504 4030 MXL
82 656 MXL 546 4370 MIXL
84 672 VXL 600 4800 MXL
85 680 MXL 656 5250 MXL
87 696 MXL 1030 8240 MIXL
88 704 MIXL 1463 11700 MXL
90 720 MXL 1516 12130 MXL'
92 736 MXL

94 752 MXL
95 760 MXL
97 776 MXL
100 800 MXL
101 808 MXL
103 824 MXL
105 840 MXL
106 848 MXL
110 880 MXL
112 896 MXL
113 904 MXL
114 912 MXL
118 944 MXL
120 960 MXL
122 976 MXL
123 984 MXL
125 1000 MXL
126 1008 MXL
132 1056 MXL
140 1120 MXL
150 1200 MXL
165 1320 MXL
170 1360 MXL

Tutte le misure con i prezzi in nero vengono prodotte a richiesta con minimo di fornitura da stabilire.



CINGHIE M.E.C. TIMING BELT®
XL passo 1/5” (mm 5,080)

Tipo e svil. 025 poall. 031 poal. 0837 pal. Tipo e svil 025 pol. 031 pal. 037 pal.
N° Denti primitivo in 6,35 mm 79mMm 94 mm N° Denti primitivo in 6,35 mm 79mm 94 mm
decimi di police decimi di police
27 54 XL 99 198 XL
30 60 XL 100 200 XL
33 66 XL 101 202 XL
35 70 XL 105 210 XL
40 80 XL 107 214 XL
43 86 XL 110 220 XL
45 90 XL 14 228 XL
46 92 XL 15 230 XL
a7 94 XL 17 234 XL
48 96 XL 120 240 XL
49 98 XL 124 248 XL
50 100 XL 125 250 XL
51 102 XL 130 260 XL
53 106 XL 135 270 XL
54 108 XL 136 272 XL
55 110 XL 137 274 XL
56 2 XL 140 280 XL
57 114 XL 143 286 XL
58 116 XL 145 290 XL
59 118 XL 150 300 XL
60 120 XL *153 306 XL
62 124 XL 155 310 XL
63 126 XL 156 316 XL
65 130 XL 160 320 XL
67 134 XL 161 322 XL
68 136 XL 165 330 XL
69 138 XL 170 340 XL
70 140 XL 172 344 XL
72 144 XL 175 350 XL
74 148 XL 176 352 XL
75 150 XL 190 380 XL
77 154 XL 191 382 XL
78 156 XL 192 384 XL
80 160 XL 194 388 XL
81 162 XL 195 390 XL
83 166 XL 196 392 XL
84 168 XL 206 412 XL
85 170 XL 207 414 XL
87 174 XL 217 434 XL
88 176 XL 219 438 XL
89 178 XL 225 450 XL
90 180 XL 230 460 XL
(=] 182 XL 240 480 XL
92 184 XL 249 498 XL
95 190 XL 253 506 XL
o8 196 XL 257 514 XL

* Misure ad esaurimento
Tutte le misure con i prezzi in nero vengono prodotte a richiesta con minimo di fornitura da stabilire.



CINGHIE M.E.C. TIMING BELT®

XL passo 1/5” (mm 5,080) L passo 3/8” (mm 9,525)
Tipo e svil. 025 pall. 031 pal. 037 pol. Tipoesvi. 050 pal. 075 pol. 100 pol.
N° Denti primitivo in 6,35 mm 79 mm 94mm N° Denti primitvo in 12,7mm 19,05 mm 254 mm
decimi di police decimi di police

280 560 XL 33 124 L
290 580 XL 36 135L
315 630 XL 40 150 L
343 686 XL 43 160 L
430 860 XL 46 173 L
610 1220 XL 48 180 L
50 187 L
52 195 L
54 202L
56 210L
57 214 L
60 225 L
63 236 L
64 240L
68 255 L
72 270 L
76 285 L
80 300L
86 322L
88 330L
92 345L
98 367 L
104 390 L
108 405 L
110 412 L
112 420 L
120 450 L
121 454 L
128 480 L
136 510L
144 540 L
160 600 L
* 194 728 L
* 218 817 L
232 870 L
240 900 L
261 980 L

274 1028 L

375 1406 L

Tutte le misure con i prezzi in nero vengono prodotte a richiesta con minimo di fornitura da stabilire.
* A richiesta



CINGHIE M.E.C. TIMING BELT®

H passo 1/2” (mm 12,7) XH passo 7/8” (mm 22,225)
Tpoesd. 075pal.  100pol.  150pol.  200pol. 300 pol. Tooe sl 200 pol. 300 pol. 400 pol.
N°Denti  primitivoin  1905mm 254mm  3810mm 508mm  762mm N° Denti primitivo in 508 mm 76,2 mmm 101,6 mMm
decimidipol decimi di police
48 240H 58 507 XH
51 255H 61 534 XH
54 270H 64 560 XH
60 300H 72 630 XH
66 330H 80 700 XH
67 335H 88 770 XH
72 360H 96 840 XH
74 370H 112 980 XH
78 390H 128 1120 XH
84 420H 144 1260 XH
90 450H 160 1400 XH
96 480H 176 1540 XH
102 510 H 200 1750 XH
108 540H
14 570H
120 600H
126 630H XXH Passo 17°1/4 (mm 31 ,75)
132 660H
coms D03 e D0 e oo
145 725H decimi di police
146 730H 56 700 XXH
150 750H 64 800 XXH
160 8OOH 72 900 XXH
1770 850H 80 1000 XXH
180 9S00H 96 1200 XXH
190 950H M2 1400 XXH
200 1000H 128 1600 XXH
220 1100H 144 1800 XXH

224 1120 H
*228 1140H
*230 1150 H
234 M170H
240 1200 H
250 1250 H
254 1270 H
280 1400H
300 1500 H
320 1600 H
340 1700 H
402 2010 H
420 2100 H
440 2200H

472 2360 H , , .
Tutte le misure con i prezzi in nero vengono prodotte
500 2500H a richiesta con minimo di fornitura da stabilire.
536 2680 H * A richiesta
544 2720H



MANICOTTI M.E.C. TIMING BELT® cCat. Sc. 50 Raggruppamento M3
MXL passo 2/25” XL passo 1/5”

(mm 2,032) (mm 5,08)
Tipo e Sviluppo Tipo e Sviluppo Tipo e Sviluppo
N° Denti primitivo in N° Denti primitivo in N° Denti primitivo in
cent. di poliice cent. di pollice dec. di poliice

54 432 MXL 175 1400 MXL 46 92 XL
55 440 MXL 180 1440 MXL a7 94 XL
56 448 MXL 184 1472 MXL 48 96 XL
58 464 MXL 225 1800 MXL 49 98 XL
60 480 MXL 236 1888 MXL 50 100 XL
68 544 MXL 251 2008 MXL 51 102 XL
70 560 MXL 298 2384 MXL 53 106 XL
71 568 MXL 400 3200 MXL 54 108 XL
72 576 MXL 412 3296 MXL 55 110 XL
75 600 MXL 434 3472 MXL 56 112 XL
77 616 MXL 463 3704 MXL 57 114 XL
80 640 MXL 504 4030 MXL 58 116 XL
82 656 MXL 546 4370 MXL 59 118 XL
84 672 MXL 600 4800 MXL 60 120 XL
85 680 MXL 656 5250 MXL 62 124 XL
87 696 MXL 1030 8240 MXL 63 126 XL
88 704 MXL 1463 11700 MXL 65 130 XL
90 720 MXL 1516 12130 MXL 67 134 XL
92 736 MXL 68 136 XL
94 752 MXL 69 138 XL
95 760 MXL 70 140 XL
97 776 MXL 72 144 XL
100 800 MXL 74 148 XL
101 808 MXL 75 150 XL
103 824 MXL 77 154 XL
105 840 MXL 78 156 XL
106 848 MXL 80 160 XL
110 880 MXL 81 162 XL
112 896 MXL 83 166 XL
113 904 MXL XL passo 1/5” 84 168 XL
14 912 MXL (mm 5,08) 85 170 XL
118 944 MXL ) 87 174 XL
120 960 MXL N° Denti ﬂp’fﬁ;;\clgl E;po 88 176 XL
122 976 MXL cent. di poliice 89 178 XL
123 984 MXL 27 54 XL 90 180 XL
125 1000 MXL 30 60 XL o1 182 XL
126 1008 MXL 33 66 XL 92 184 XL
132 1056 MXL 35 70 XL 95 190 XL
140 1120 MXL 40 80 XL 98 196 XL
150 1200 MXL 43 86 XL 99 198 XL
165 1320 MXL 45 90 XL 100 200 XL
170 1360 MXL 101 202 XL
105 210 XL



MANICOTTI M.E.C. TIMING BELT® cat. Sc. 50 Raggruppamento M3

XL passo 1/5” L passo 3/8”
(mm 5,08) (mm 9,525)
Tipo e Sviluppo Tipo e Sviluppo Tipo e Sviluppo
N° Denti primitivo in N° Denti primitivo in N° Denti primitivo in
dec. di police dec. di pollice dec. di police

107 214 XL 280 560 XL 33 124 L
110 220 XL 290 580 XL 36 135 L
114 228 XL 315 630 XL 40 150 L
115 230 XL 343 686 XL 43 160 L
117 234 XL 360 720 XL 46 173 L
120 240 XL 430 860 XL 48 180 L
124 248 XL 610 1220 XL 50 187 L
125 250 XL 52 195 L
130 260 XL 54 202 L
135 270 XL 56 210 L
136 272 XL 57 214 L
137 274 XL 60 225 L
140 280 XL 63 236 L
143 286 XL 64 240 L
145 290 XL 68 255 L
150 300 XL 72 270 L
153 306 XL 76 285 L
155 310 XL 80 300 L
156 312 XL 86 322 L
160 320 XL 88 330 L
161 322 XL 92 345 L
165 330 XL o8 367 L
170 340 XL 104 390 L
172 344 XL 108 405 L
175 350 XL 110 412 L
176 352 XL 112 420 L
190 380 XL 120 450 L
191 382 XL 121 454 L
192 384 XL 128 480 L
194 388 XL 136 510 L
195 390 XL 144 540 L
196 392 XL 160 600 L
206 412 XL *194 728 L
207 414 XL *218 817 L
217 434 XL 232 870 L
219 438 XL 240 900 L
225 450 XL 261 980 L
230 460 XL 274 1028 L
240 480 XL 375 1406 L
249 498 XL
253 506 XL
257 514 XL

* A richiesta



MANICOTTI M.E.C. TIMING BELT® cCat. Sc. 50 Raggruppamento M3

H passo 1/2” XXH passo 17’1/4
(mm 12,7) (mm 31,75)
Tipo e Sviluppo Tipo e Sviluppo Tipo e Sviluppo
N° Denti primitivo in N° Denti primitivo in N° Denti primitivo in
dec. di police dec. di police dec. di police
48 240 H 472 2360 H 56 700 XXH
51 255 H 500 2500 H 64 800 XXH
54 270 H 536 2680 H 72 900 XXH
60 300 H 544 2720 H 80 1000 XXH
66 330 H 96 1200 XXH
67 335 H 112 1400 XXH
72 360 H 128 1600 XXH
74 370 H XH passo 7/87 144 1800 XXH
78 390 H (mm 22,225)
84 420 H .
20 450 H N° Denti ﬂpp?ri;;sti\\l/"c? |it;po
96 480 H dec. di pollice
102 510 H 58 507 XH
108 540 H 61 534 XH
114 570 H 64 560 XH
120 600 H 72 630 XH
126 630 H 80 700 XH
132 660 H 88 770 XH
140 700 H 96 840 XH
145 725 H 112 980 XH
146 730 H 128 1120 XH
150 750 H 144 1260 XH
160 800 H 160 1400 XH
170 850 H 176 1540 XH
180 900 H 200 1750 XH
190 950 H
200 1000 H
220 1100 H
*224 1120 H
*228 1140 H
*230 1150 H
234 1170 H
240 1200 H
250 1250 H
254 1270 H
280 1400 H
300 1500 H
320 1600 H
340 1700 H
402 2010 H
420 2100 H
440 2200 H

* A richiesta



CINGHIE M.E.C. TIMING BELT®° DD a doppia dentatura

Cat. Sc. 12 Raggruppamento H5

Le cinghie sincrone M.E.C. TIMING BELT® DD
sono prodotte con doppia dentatura al fine di
consentire I contemporaneo ingranamento di
pulegge dentate sia sulla fascia esterna che
interna della cinghia consentendo l'impiego di

un’unica cinghia per trasmettere il moto ad una
serie di pulegge, oltre a realizzare I'inversione di
moto tra le pulegge esterne ed interne senza
alterare il rapporto di trasmissione.

Classificazione delle cinghie M.E.C. TIMING BELT® DD

Le cinghie M.E.C. TIMING BELT® DD a doppia dentatura sono disponibili nei seguenti passi contrad-
distinti dalle denominazioni commerciali sotto indicate e nelle seguenti larghezze standard.

Cod. Denom. Passo

passo comm.le mm pollici
2 XL 5,080 0.200 (V/5)
3 L 9,525 0.375 (3/g)
4 H 12,700 0.500 (/%)

6,35-7,90-9,40
12,70-19,05-25,40
19,05-25,40-38,10-50,80-76,20

Larghezze standard

mm centesimi di pollice
0,25-0,31-0,37
0,50-0,75-100

0,75-100-150-200-300

Individuazione delle cinghie M.E.C. TIMING BELT® DD

Le cinghie M.E.C. TIMING BELT® DD vengono
contraddistinte dalla stessa designazione delle
cinghie a semplice dentatura M.E.C. TIMING
BELT® seguite dalla sigla DD.

Le prestazioni sono identiche a quelle delle cin-
ghie ML.E.C. TIMING BELT® a unica dentatura.

Per le caratteristiche tecniche consultare il rela-
tivo manuale di calcolo.

Esempio:
Una cinghia avente sviluppo primitivo di 60 polli-
ci (1524 mm), il passo di 1/2 pollice (12,7 mm). la
larghezza di 3/4 pollice (19,05 mm), viene cosi
designata:

600 H 075 DD



CINGHIE M.E.C. TIMING BELT®° DD a doppia dentatura

XL passo 1/5” (mm 5,08) H passo 1/2” (mm 12,7)
Tipo e sviluppo 025 poll. 037 poll. Tipo e svil. 075pol. 100 pol. 150 pol. 200 poal. 300 pall.
primitivo in 6,35 mm 9,4 mm primitvoin -~ 19,05mm  254mm 381mm 508mm  76,2mm
decimi di pollice decimi di police
110 XL 240 H
120 XL 270 H
130 XL 300 H
140 XL 330 H
150 XL 360 H
160 XL 390 H
170 XL 420 H
180 XL 450 H
190 XL 480 H
200 XL 510 H
210 XL 540 H
220 XL 570 H
230 XL 600 H
240 XL 630 H
250 XL 660 H
260 XL 700 H
290 XL 750 H
310 XL 800 H
330 XL 850 H
392 XL 900 H
1000 H
L passo 3/8” (mm 9,525) 1100 H
Tipo e sviluppo 050 poll. 075 poll. 100 poll. =200
primitivo in 12,7 mm 19,05 mm 25,4 mm 1400 H
decimi di pollice 1700 H
124 L
150 L
187 L
210 L
225 L
240 L
255 L
270 L
285 L
300 L
322 L
345 L
367 L
390 L
420 L
450 L
480 L
510 L
540 L
600 L



MANICOTTI A DOPPIA DENTATURA M.E.C. TIMING BELT®° DD
Cat. Sc 51 Raggruppamento M5

XL passo 1/5” L passo 3/8” H passo 1/2”
(mm 5,08) (mm 9,525) (mm 12,7)
Tipo e Sviluppo Tipo e Sviluppo Tipo e Sviluppo
N° Denti primitivo in N° Denti primitivo in N° Denti primitivo in
decimi di pollice decimi di pollice decimi di pollice
55 110 XL 33 124 L 48 240 H
60 120 XL 40 150 L 54 270 H
65 130 XL 50 187 L 60 300 H
70 140 XL 56 210 L 66 330 H
75 150 XL 60 225 L 72 360 H
80 160 XL 64 240 L 78 390 H
85 170 XL 68 255 L 84 420 H
90 180 XL 72 270 L 90 450 H
95 190 XL 76 285 L 96 480 H
100 200 XL 80 300 L 102 510 H
105 210 XL 86 322 L 108 540 H
110 220 XL 92 345 L 114 570 H
115 230 XL o8 367 L 120 600 H
120 240 XL 104 390 L 126 630 H
125 250 XL 112 420 L 132 660 H
130 260 XL 120 450 L 140 700 H
145 290 XL 128 480 L 150 750 H
155 310 XL 136 510 L 160 800 H
165 330 XL 144 540 L 170 850 H
196 392 XL 160 600 L 180 900 H
200 1000 H
220 1100 H
250 1250 H
280 1400 H
340 1700 H



CINGHIE M.E.C. TIMING BELT® sincrone a metratura

Cat. Sc. 34 Raggruppamento C

Si impiegano dove e richiesta la realizzazione di
movimenti alternativi applicando queste cinghie
anche di notevole lunghezza. Tali cinghie pre-
sentano inalterati tutti i vantaggi delle TIMING

BELT® ad anello quali: assenza di lubrificante,
nessun scorrimento, rumore inesistente, minime
pretensioni iniziali, inallungabilita.

MXL XL L
Cod. Larghezze Cod. Larghezze Cod. Larghezze
Passo diponibili Passo diponibili Passo diponibili
1 MXLO25 LAR. 6,35 2 XLO25 LAR. 6,35 3 LO50 LAR. 12,70
2 XLO31 LAR. 7,9 3 LO75 LAR. 19,05
2 XLO37 LAR. 9,4 3 L100 LAR. 25,40
H
Cod. Larghezze
Passo diponibili

4 HOS50 LAR. 12,70
4 HO75 LAR. 19,05
4 H100 LAR. 25,40



CINGHIE M.E.C. TIMING BELT®° HTD®
sincrone per trasmissioni industriali

Cat. Sc. 43 Raggruppamento D

HTD® significa High Torque Drive cioé
Trasmissione di Alti Momenti Torcenti.

Le cinghie sincrone HTD® sono caratterizzate da un
nuovo profilo (disegno arrotondato dei denti) che
consente di trasmettere maggiore potenza a parita di
passo rispetto ad una cinghia dentata sincrona tradi-
zionale. Inoltre si raggiungono i seguenti vantaggi:
riduzione della rumorosita, delle interferenze, maggior
resistenza al salto del dente ed agli sforzi di taglio, tra-
smissione angolare precisa e velocita costante sino a
50 mt./sec., basso tensionamento, alta affidabilita,
minore ingombro, modesta la manutenzione.

STD® significa Idoneita per Trasmissioni di

Elevatissimi Momenti Torcenti.

Ai vantaggi sottolineati per le cinghie HTD® si aggiun-

gono i seguenti

A)maggiore durata grazie all’ottimizzazione del con-
torno del profilo e di una superiore qualita dei mate-
riali impiegati nella fabbricazione della cinghia

B) resistenza temperatura fra -40° C e +100° C, agli
agenti atmosferici e moderatamente all’'olio

C)rumorosita pressochée nulla

D) manutenzione ridottissima

E) dette cinghie permettono la trasmissione sincrona
che sino ad ora avevano visto il predominio della
catena e quindi trasmissioni di potenze elevate a
basso numero di giri:

Passo disponibile: 8MS;
in preparazione: 5MS - 14MS.

Classificazione delle cinghie M.E.C. TIMING BELT® HTD® e STD®

Le cinghie M.E.C. TIMING BELT® HTD® e STD®, sono disponibili nei seguenti passi contraddistinti dalle
denominazioni commerciali sotto indicate e nelle seguenti larghezze standard.

Cod. Denominaz. Passo Spessore dente
passo comm.le mm mm

5 3MmM 3 1,2

6 5M 5 2,1

7 8 M 8 3,4

3 8 MS 8 3

8 14 M 14 6,1

Spessore tot. Larghezze standard

mm in mm

2,4 6-9-15

3,6 9-15-25

5,6 20-30-50-85

5,3 20-30-50-85
10 40-55-85-115-170

Individuazione delle cinghie M.E.C. TIMING BELT® HTD® e STD®

Le cinghie M.E.C. TIMING BELT® HTD® vengono
contraddistinte dalla lunghezza primitiva in mm,
passo in mm, larghezza in mm.

Esempio:

Una cinghia avente la lunghezza primitiva di 960
mm, il passo di 8 mm e la larghezza di 50 mm
viene cosi designata:

960 8M 50



TOLLERANZE DELLE CINGHIE M.E.C. TIMING BELT°HTD® e STD"

Le tabelle A, B, C indicano rispettivamente le tolleranze sulla larghezza, sullo sviluppo e sullo spes-
sore delle cinghie M.E.C. TIMING BELT® HTD® STD®.

Tabella A - Tolleranze sulla larghezza delle cinghie M.E.C. TIMING BELT® 3-5-8-14
M HTD® e 8M SUPER STD®.

Larghezze della cinghia Tolleranza sulla larghezza (mm)
oltre fino a fino a 33” di oltre 33” fino a 66”| oltre 66” di
sviluppo primitivo| di sviluppo primitivo| sviluppo primitivo

- =] +0,4 +0,4 -

-08 -0,8 -
9 40 +0,8 +0,8 +0,8
- 1,2 -1,2
40 50 +0,8 +1,2 +1,2
-1,2 -1,5
50 85 +12 +15 +1,5
-2,0
85 170 +15 +15 + 2
-2 -1,2
>170 +4,8 +4.,8

La tolleranza sulla larghezza di tutte le cinghie tipo 20M & di 8 mm. per qualsiasi larghezza e sviluppo.

Tabella B - Tolleranze sullo sviluppo delle cinghie M.E.C. TIMING BELT® HTD® e STD®

Lunghezza cinghia Lunghezza cinghia
in mm Tolleranza in mm Tolleranza
oltre fino a mm oltre fino a mm
= 250 +0,40 2500 2750 +1,05
250 380 +0,45 2750 3000 £1,10
380 500 +0,50 3000 3250 +1,15
500 750 + 0,60 3250 3500 +£1,20
750 950 +0,65 3500 3750 +1,25
1228 1288 + 8;8 3750 4000 +1,30
+ )
1500 1750 +0,85 pigens Pl e
L R =B 4500 5000 +1.50
2000 2250 +0,95 5000 i 160
2250 2500 +1,00 =0

Tabella C - Spessore delle cinghie M.E.C. TIMING BELT® e relativa tolleranza

Spessore misurato Grado di

Tipo sul dente tolleranza I
mm mm e e i e i
3M 2,4 +0,2 i i 1 =2
5M 3,6 +0,25 | & |
8am 5,6 +0,4 ! iR}
8 MIS 5,3 +0,4 i -
14 M 10,0 +0,6
20 M 13,2 +0,8
Sezione t hg h
mm mm mm
Tutte le cinghie M.E.C. TIMING BELT® HTD® STD® 3M 3 2,4 1,2
hanno la superficie esterna rettificata ed un par- 5M 5 3,6 21
ticolare inserto in fibra di vetro che assicura 8M 8 5,6 3,4
un’elevata regolarita di moto. 8 MS 8 5,3 3
Per le caratteristiche tecniche consultare il relati- 14 M 14 LG il
20 M 20 13,2 9,0

vo manuale di calcolo.



CINGHIE M.E.C. TIMING BELT®° STD®

Profilo cinghia STD® 8 mm.
Larghezza base: mm 5,160.
Scala 1:10.
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Esempio di profilo dentatura di una puleggia STD®
Con passo: 8 mm

Larghezza base: mm 5,350

Diametro primitivo: mm 63,662.

Scala 1:10

predendild radiale

Per trasmissioni da costruire ex novo consi- gate per elevare le prestazioni della trasmis-
gliamo di seguire il disegno sopraindicato; sione & possibile usare le pulegge HTD® gia
nel caso invece si intenda impiegare le cin-  esistenti previa verifica del nostro ufficio tec-
ghie STD® in alternativa alle HTD® gia impie-  nico.

Per le caratteristiche tecniche consultare il
manuale di calcolo.



CINGHIE M.E.C. TIMING BELT® HTD®

Passo 3M
Tipo e svil. Larghezza cinghia Tipo e svil. Larghezza cinghia
N° Denti primitivo in 6 mm 9 mm 15 mm N° Denti primitivo in 6 mm 9mm 15 mm
mm mm
48 144-3 M 237 711-3 M
53 159-3 M 257 753-3 M
56 168-3 M 281 843-3 M
58 174-3 M 294 882-3 M
59 177-3 M 315 945-3 M
67 201-3 M 320 960-3 M
*68 204-3 M 347 1041-3 M
70 210-3 M *354 1062-3 M
71 213-3 M 356 1068-3 M
72 216-3 M 357 1071-3 M
75 225-3 M 375 1125-3 M
82 246-3 M 392 1176-3 M
84 252-3 M *421 1263-3 M
85 255-3 M 467 1401-3 M
*89 267-3 M 523 1569-3 M
95 285-3 M 600 1800-3 M
100 300-3 M 650 1950-3 M
*104 312-3 M 880 2640-3 M
106 318-3 M 1130 3390-3 M
112 336-3 M 2268 6804-3 M

113 339-3 M
121 363-3 M
128 384-3 M
130 390-3 M
140 420-3 M
149 447-3 M
158 474-3 M
160 480-3 M
165 495-3 M
167 501-3 M
171 513-3 M
174 522-3 M
175 525-3 M
177 531-3 M
179 537-3 M
188 564-3 M
190 570-3 M
202 606-3 M
211 633-3 M
236 708-3 M

Tutte le misure con i prezzi in nero vengono prodotte a richiesta con minimo di fornitura da stabilire.
* Ad esaurimento



CINGHIE M.E.C. TIMING BELT® HTD®

Passo SM Passo 8M
Tipo e svil. Larghezza cinghia Tipo e svil. Larghezza cinghia
N° Denti primitivo in 9 mm 15 mm 25 mm N°Denti  primitivo in 20mm 30 mm 50 mm 85 mm
mm mm

60 300-5 M a7 376-8 M
66 330-5 M 53 424-8 M
70 350-5 M 60 480-8 M
75 375-5 M 65 520-8 M
80 400-5 M 70 560-8 M
85 425-5 M 75 600-8 M
90 450-5 M 78 624-8 M
95 475-5 M 80 640-8 M
100 500-5 M 82 656-8 M
107 535-5 M 90 720-8 M
113 565-5 M o8 784-8 M
120 600-5 M 100 800-8 M
123 615-5 M 106 848-8 M
124 620-5 M 110 880-8 M
126 630-5 M 114 912-8 M
127 635-5 M 115 920-8 M
133 665-5 M 120 960-8 M
140 700-5 M 130 1040-8 M
142 710-5 M 140 1120-8 M
*148 740-5 M 150 1200-8 M
151 755-5 M 160 1280-8 M
160 800-5 M 163 1304-8 M
178 890-5 M 166 1328-8 M
185 925-5 M 170 1360-8 M
*190 950-5 M 180 1440-8 M
200 1000-5 M 200 1600-8 M
210 1050-5 M 220 1760-8 M
225 1125-5 M 225 1800-8 M
254 1270-5 M 250 2000-8 M
*284 1420-5 M 281 2248-8 M
300 1500-5 M 300 2400-8 M
*319 1595-5 M 313 2504-8 M
*358 1790-5 M 325 2600-8 M
*360 1800-5 M 342 2736-8 M
*379 1895-5 M 350 2800-8 M
*400 2000-5 M 390 3120-8 M
420 2100-5 M 400 3200-8 M
450 2250-5 M 450 3600-8 M
474 2370-5 M 500 4000-8 M
*505 2525-5 M 550 4400-8 M
605 3025-5 M 700 5600-8 M
668 3340-5 M 825 6600-8 M

686 3430-5 M

754 3770-5 M ) . .
Tutte le misure con i prezzi in nero vengono prodotte

852 4260-5M a richiesta con minimo di fornitura da stabilire.
1400 7000-5 M * Ad esaurimento



CINGHIE M.E.C. TIMING BELT® HTD®

Passo 14M Passo 20M
Tipo e svil. Larghezza cinghia Tipo e svil. Larghezza cinghia
N°Denti  primitivoin ~ 40mm 55mm 85mm  115mm  170mm N°Denti  primitvoin 115 mm 170 mm 230 mm 290 mm 340 mm
mm mm

69 966-14M 100 2000-20M

85 1190-14M 125 2500-20M

100 1400-14M 170 3400-20M

115 1610-14M 190 3800-20M

127 1778-14M 210 4200-20M

135 1890-14M 230 4600-20M

150 2100-14M 250 5000-20M

165 2310-14M 260 5200-20M

175 2450-14M 270 5400-20M

185 2590-14M 280 5600-20M

200 2800-14M 290 5800-20M

225 3150-14M 300 6000-20M

250 3500-14M 310 6200-20M

275 3850-14M 320 6400-20M

309 4326-14M 330 6600-20M

327 4578-14M

340 4760-14M A RICHIESTA

380 5320-14M
410 5740-14M
440 6160-14M

Tutte le misure con i prezzi in nero vengono prodotte a richiesta con minimo di fornitura da stabilire.



CINGHIE M.E.C. TIMING BELT® STD®
Passo 8MS

N° Denti

55
60
70
75
79
80
82
86
87
90
o1
92
95
96
98
99
100
106
110
115
118
120
125
128
132
140
155
158
160
164
169
175
176
180
185
200
220
225
227

Tipo e svil.
primitivo in
mm
440-8MS
480-8MS
560-8MS
600-8MS
632-8MS
640-8MS
656-8MS
688-8MS
696-8MS
720-8MS
728-8MS
736-8MIS
760-8MS
768-8MS
784-8MS
792-8MIS
800-8MS
848-8MS
880-8MS
920-8MS
944-8MS
960-8MS
1000-8MS
1024-8MS
1056-8MS
1120-8MS
1240-8MS
1264-8MS
1280-8MS
1312-8MS
1352-8MS
1400-8MS
1408-8MS
1440-8MS
1480-8MS
1600-8MS
1760-8MS
1800-8MS
1816-8MS

20 mm

Larghezza cinghia

30 mm

50 mm

85 mMm

N° Denti

239
280
299
350

Tipo e svil.
primitivo in
mm
1912-8MIS
2240-8MS
2392-8MS
2800-8MS

Larghezza cinghia

20mm 30 mm

50 mm

Tutte le misure con i prezzi in nero vengono prodotte a richiesta con minimo di fornitura da stabilire.

85 mm



MANICOTTI M.E.C. TIMING BELT®° HTD® Cat. Sc. 52 Raggruppamento M4

Passo 3M Passo SM
Tipo e Sviluppo Tipo e Sviluppo Tipo e Sviluppo
N° Denti primitivo in N° Denti primitivo in N° Denti primitivo in
mm mm mm
48 144-3 M 281 843-3 M 126 630-5 M
53 159-3 M 294 882-3 M 127 635-5 M
56 168-3 M 315 945-3 M 133 665-5 M
58 174-3 M 320 960-3 M 140 700-5 M
59 177-3 M 347 1041-3 M 142 710-5 M
67 201-3 M *354 1062-3 M *148 740-5 M
68 204-3 M 356 1068-3 M 151 755-5 M
70 210-3 M 357 1071-3 M 160 800-5 M
71 213-3 M 375 1125-3 M 178 890-5 M
72 216-3 M 392 1176-3 M 185 925-5 M
75 225-3 M *421 1263-3 M *190 950-5 M
82 246-3 M 467 1401-3 M 200 1000-5 M
84 252-3 M 523 1569-3 M 210 1050-5 M
85 255-3 M 600 1800-3 M 225 1125-5 M
89 267-3 M 650 1950-3 M 254 1270-5 M
95 285-3 M 880 2640-3 M *284 1420-5 M
100 300-3 M 1130 3390-3 M 300 1500-5 M
104 312-3 M 2268 6804-3 M *319 1595-5 M
106 318-3 M *358 1790-5 M
112 336-3 M *360 1800-5 M
113 339-3 M *379 1895-5 M
121 363-3 M *400 2000-5 M
128 384-3 M 420 2100-5 M
130 390-3 M 450 2250-5 M
140 420-3 M Passo SM a7a 2370-5 M
149 447-3 M ] *505 2525-5 M
158 474-3 M N Deni T'psﬁren;\cg’ oPo 605 3025-5 M
160 480-3 M mm 668 3340-5 M
165 495-3 M 60 300-5 M 686 3430-5 M
167 501-3 M 66 330-5 M 754 3770-5 M
171 513-3 M 70 350-5 M 852 4260-5 M
174 522-3 M 75 375-5 M 1400 7000-5 M
175 525-3 M 80 400-5 M
*177 531-3 M 85 425-5 M
179 537-3 M 90 450-5 M
188 564-3 M 95 475-5 M
190 570-3 M 100 500-5 M
202 606-3 M 107 535-5 M
211 633-3 M 113 565-5 M
236 708-3 M 120 600-5 M
237 711-3 M 123 615-5 M
257 753-3 M 124 620-5 M

* Ad esaurimento



MANICOTTI M.E.C. TIMING BELT®° HTD"® Cat. Sc. 52 Raggruppamento M4

Passo 8M Passo 14M
Tipo e Sviluppo Tipo e Sviluppo Tipo e Sviluppo
N° Denti primitivo in N° Denti primitivo in N° Denti primitivo in
mm mm mm
a7 376-8 M 163 1304-8 M 69 966-14 M
53 424-8 M 166 1328-8 M 85 1190-14 M
60 480-8 M 170 1360-8 M 100 1400-14 M
65 520-8 M 180 1440-8 M 115 1610-14 M
70 560-8 M 200 1600-8 M 127 1778-14 M
75 600-8 M 220 1760-8 M 135 1890-14 M
78 624-8 M 225 1800-8 M 150 2100-14 M
80 640-8 M 250 2000-8 M 165 2310-14 M
82 656-8 M 281 2248-8 M 175 2450-14 M
90 720-8 M 300 2400-8 M 185 2590-14 M
98 784-8 M 313 2504-8 M 200 2800-14 M
100 800-8 M 325 2600-8 M 225 3150-14 M
106 848-8 M 342 2736-8 M 250 3500-14 M
110 880-8 M 350 2800-8 M 275 3850-14 M
114 912-8 M 390 3120-8 M 309 4326-14 M
115 920-8 M 400 3200-8 M 327 4578-14 M
120 960-8 M 450 3600-8 M 340 4760-14 M
130 1040-8 M 500 4000-8 M 380 5320-14 M
140 1120-8 M 550 4400-8 M 410 5740-14 M
150 1200-8 M 700 5600-8 M 440 6160-14 M
160 1280-8 M 825 6600-8 M
MANICOTTI M.E.C. TIMING BELT®° STD"®
Passo 8MS
Tipo e Sviluppo Tipo e Sviluppo Tipo e Sviluppo
N° Denti primitivo in N° Denti primitivo in N° Denti primitivo in
mm mm mm
55 440-8 MS 99 792-8 MIS 169 1352-8 MS
60 480-8 MS 100 800-8 MS 175 1400-8 MS
70 560-8 MS 106 848-8 MS 176 1408-8 MS
75 600-8 MS 110 880-8 MS 180 1440-8 MS
79 632-8 MIS 115 920-8 MS 185 1480-8 MS
80 640-8 MIS 118 944-8 MS 200 1600-8 MS
82 656-8 MIS 120 960-8 MS 220 1760-8 MIS
86 688-8 MIS 125 1000-8 MS 225 1800-8 MS
87 696-8 MIS 128 1024-8 MS 227 1816-8 MS
90 720-8 MS 132 1056-8 MS 239 1912-8 MS
o1 728-8 MS 140 1120-8 MS 280 2240-8 MS
92 736-8 MS 155 1240-8 MS 299 2392-8 MS
95 760-8 MS 158 1264-8 MS 350 2800-8 MS
96 768-8 MS 160 1280-8 MS
98 784-8 MS 164 1312-8 MS



] M.E.C. V-BELT®

CINGHIE M.E.C. TIMING BELT®° HTD® CXP°
50% di potenza in piu rispetto alle HTD standard (vedi pag. 69-70)

CINGHIE M.E.C. TIMING BELT®° HTD° CXA"®
100% di potenza in piu rispetto alle HTD standard (vedi pag. 69-70)

Cat. Sc. 28 Raggruppamento Y

Caratteristiche

Le cinghie HTD CXP e CXA sono particolarmente
raccomandate per trasmissioni con carichi elevati o
rapidamente variabili.

Esse consentono rispettivamente di:

* incrementare la potenza trasmissibile fino a un
50% e di un 100%, con conseguente riduzione
della larghezza cinghia;

e utilizzare le stesse pulegge previste per il sistema
HTD, mantenendo lintercambiabilita funzionale
anche con altri sistemi di profilo profondo;

e migliorare la durata in esercizio per le trasmissioni
esistenti, senza cambio di pulegge.

Passo disponibile:

CXP3-5-8-14M

CXA 8 M in preparazione 14 M

Prestazioni

CXP il 50% di durata in piu per ogni pollice di lar-
ghezza.

I 50% di durata in piu rispetto alle trasmissioni con
HTD standard e CXA il 100% come sopra rispetto
HDT standard.

Trasmissioni pill compatte.

Riduzione di costi effettivi.

Maggiore efficienza.

Minore rumorosita.

Resistenza temperatura -40° C +100° C.
Oleocresistenti, ozonoresistenti.

Profili t hg hy
mm mm mm

3M 3 2,4 1,2
5M 5 3.6 2,1
8M 8 5.6 3,4
14 M 14 10,0 6.1

N.B.: i tipi CXP e CXA oltre che trasmettere notevole potenza in piu, offrono minor
ingombro e sensibile risparmio di prezzo sulle relative pulegge

Il tipo CXP ¢ il polycloroprene con inser-
ti in fibre di vetro trecciate.

Per il tipo CXA la mescola & uguale alla
CXP mentre gli inserti sono in aramid.
Passo disponibile: 3 - 5 - 8 - 14 M per CXP e per
CXA 8 M; in preparazione 14 M

Classificazione delle cinghie M.E.C.
TIMING BELT® HTD® CXP° e CXA®

Le cinghie sono disponibili nei seguenti passi
contraddistinti dalle denominazioni commerciali
a fianco indicate e nelle seguenti larghezze stan-
dard.

Cod. Denominaz. Passo Spessore dente Spessore tot. Larghezze standard
passo comm.le mm mm mm mm
5 3 M CXP 3 1,2 2,4 6-9-15
6 5 M CXP 5 21 3,6 9-15-25
7 8 M CXP 8 3.4 5,6 20-30-50-85
8 14 M CXP 14 6,1 10 40-55-85-115-170
3 8 M CXA 8 3,4 5,6 20-30-50-85

Individuazione delle cinghie M.E.C. TIMING BELT® HTD® CXP e CXA

Le cinghie M.E.C. TIMING BELT® CXP e CXA ven-
gono contraddistinte dalla lunghezza primitiva in
mm, passo in mm, larghezza in mm.

Per le caratteristiche tecniche consultare il
manuale di calcolo.

Esempio:

Una cinghia avente la lunghezza primitiva di 960
mm oppure 1120, il passo di 8 mm e la larghez-
za di 50 mm viene cosi designata:

960 8M 50 CXP oppure 1120 8M 50 CXA



TOLLERANZA DELLE CINGHIE SINCRONE HTD® CXP e CXA

Tabella 1

Tolleranze standard sulla larghezza delle cinghie TIMING BELT HTD® CXP e CXA

Larghezza della cinghia (mm)

Tolleranza per lunghezza (mm)

fino a 838 da 838 a 1676 oltre 1676
- 11,1 +0,5 +05 -
-0,8 -0,8 -
11,1 38,1 +0,8 +0,8 +0,8
-0,8 - 13 -1,3
38,1 50,8 +0,8 +1,3 +13
-1,3 -1,3 -15
50,8 76,2 +1,3 +1,5 +1,5
-15 -1,5 -2,0
Tabella 2
Tolleranze standard sullo spessore delle cinghie TIMING BELT HTD® CXP e CXA
Tipo Spessore Tolleranze (mm)
CXP e CXA (mm) Grado 1 Grado 2 Standard
CXP 3 2,4 + 0,15 + 0,25 + 0,6
CXP 5 3,8 + 0,156 +0,25 +0,6
CXP e CXA 8 54 + 0,15 + 0,25 +0,6
CXP e CXA 14 9,7 +0,15 +0,25 +0,6

Tabella 3

Tolleranze standard sullo sviluppo delle cinghie TIMING BELT HTD® CXP e CXA

Lunghezza della cinghia (mm)

111
384
501
753
960

1245
1600
1760
2000

Per L> 2286

384
501
753
960
1245
1600
1760
2000
2800

Tollerenza sullo sviluppo (mm)

(0,95+

+0,45
+ 0,50
+ 0,60
+ 0,65
+ 0,75
+0,80
+0,85
+ 0,90
+ 0,95

L-2286

x0,03)

Tollerenza sull’interasse (mm)

(0,95+

+ 0,225
+ 0,25
+ 0,30
+0,325
+ 0,375
+ 0,40
+ 0,425
+0,45
+ 0,475

L-2286

x0,015)

Per particolari applicazioni, quali ad esempio trasmissioni ad interasse fisso, che richiedono tolleran-
ze diverse da quelle standard, consultare i nostri tecnici.



CINGHIE M.E.C. TIMING BELT® HTD® CXP

Passo 3M
Sviluppo Larghezza cinghia Sviluppo Larghezza cinghia
Tipo primitvoin - N°Denti 6 mm 9 mm 15 mm Tipo primitivoin - N°Denti 6 mm 9 mm 15 mm
mm mm

111-3M 111 37 708-3M 708 236
117-3M 117 39 711-3M 711 237
129-3M 129 43 753-3M 753 251
144-3M 144 48 843-3M 843 281
159-3M 159 53 882-3M 882 294
168-3M 168 56 945-3M 945 315
174-3M 174 58 960-3M 960 320
177-3M 177 59 1041-3M 1041 347
204-3M 204 68 1068-3M 1068 356
210-3M 210 70 1071-3M 1071 357
213-3M 213 71 1125-3M 1125 375
216-3M 216 72 1176-3M 1176 392
225-3M 225 75 1245-3M 1245 415
240-3M 240 80 1569-3M 1569 523
246-3M 246 82
252-3M 252 84
255-3M 255 85
267-3M 267 89

300-3M 300 100
318-3M 318 108
336-3M 336 112
339-3M 339 113
363-3M 363 121
384-3M 384 128
390-3M 390 130
420-3M 420 140
447-3M 447 149
474-3M 474 158
480-3M 480 160
489-3M 489 163
495-3M 495 165
501-3M 501 167
513-3M 513 171
522-3M 522 174
525-3M 525 175

537-3M 537 179 Profill ¢ he hy
564-3M 564 188 mm mm mm
570-3M 570 190 3M 3 2,4 1,2
606-3M 606 202 5M 5 3,6 2,1
8M 8 5,6 3,4
612-3M 612 204 Y I oo .

633-3M 633 211



CINGHIE M.E.C. TIMING BELT® HTD® CXP

Passo SM Passo 8M
Sviluppo Larghezza cinghia Sviuppo Larghezza cinghia
Tipo primitivoin N°Denti 9 mm 15 mm 25 mm Tipo primitivoin N°Denti 20mm  30mm  50mm 85 mm
mm mm

265-5M 265 53 376-8M 376 47
295-5M 295 59 416-8M 416 52
300-5M 300 60 424-8M 424 53
330-5M 330 66 480-8M 480 60
350-5M 350 70 560-8M 560 70
375-5M 375 75 600-8M 600 75
400-5M 400 80 624-8M 624 78
425-5M 425 85 640-8M 640 80
450-5M 450 90 656-8M 656 82
460-5M 460 92 720-8M 720 90
475-5M 475 95 776-8M 776 97
500-5M 500 100 784-8M 784 98
535-5M 535 107 800-8M 800 100
565-5M 565 113 880-8M 880 110
600-5M 600 120 912-8M 912 114
615-5M 615 123 920-8M 920 115
620-5M 620 124 960-8M 960 120
630-5M 630 126 1040-8M 1040 130
635-5M 635 127 1120-8M 1120 140
665-5M 665 133 1160-8M 1160 145
700-5M 700 140 1200-8M 1200 150
710-5M 710 142 1280-8M 1280 160
755-5M 755 151 1304-8M 1304 163
800-5M 800 160 1328-8M 1328 166
890-5M 890 178 1360-8M 1360 170
900-5M 900 180 1424-8M 1424 179
925-5M 925 185 1440-8M 1440 180
1000-5M 1000 200 1600-8M 1600 200
1050-5M 1050 210 1760-8M 1760 220
1125-5M 1125 225 1800-8M 1800 225
1270-5M 1270 254 2000-8M 2000 250
1500-5M 1500 300 2248-8M 2248 281

2400-8M 2400 300
2800-8M 2800 350



] M.E.C. V-BELT®

CINGHIE M.E.C. TIMING BELT® HTD® CXP
Passo 14M

Sviluppo Larghezza cinghia
Tipo primitivo in N° Denti 40 mm 55 mm 85 mm 115 mm 170 mm
mm

966-14M 966 69
1190-14M 1190 85
1400-14M 1400 100
1610-14M 1610 115
1778-14M 1778 127
1890-14M 1890 135
2100-14M 2100 150
2310-14M 2310 165
2450-14M 2450 175
2590-14M 2590 185
2800-14M 2800 200
3150-14M 3150 225
3500-14M 3500 250
3850-14M 3850 275
4326-14M 4326 309
4578-14M 4578 327

CINGHIE M.E.C. TIMING BELT® HTD® CXA

Passo 8M
Sviluppo Larghezza cinghia
Tipo primitivo in - N° Denti 20 mm 30 mm 50 mm 85 mm
mm

800-8M 800 100
960-8M 960 120
1040-8M 1040 130
1120-8M 1120 140
1200-8M 1200 150
1280-8M 1280 160
1304-8M 1304 163
1328-8M 1328 166
1360-8M 1360 170
1424-8M 1424 178
1440-8M 1440 180
1600-8M 1600 200
1760-8M 1760 220
1800-8M 1800 225
2000-8M 2000 250
2248-8M 2248 281
2400-8M 2400 300
2800-8M 2800 350



CINGHIE M.E.C. TIMING BELT® HTD® CXA
Passo 14M

Sviluppo Larghezza cinghia
Tipo primitivo in N°Denti 40 mm 55 mm 85 mm 115 mm 170 mm
mm
966-14M 966 69
1190-14M 1190 85
1400-14M 1400 100
1610-14M 1610 115
1778-14M 1778 127
1890-14M 1890 135
2100-14M 2100 150
2310-14M 2310 165
2450-14M 2450 175
2590-14M 2590 185
2800-14M 2800 200
3150-14M 3150 225
3500-14M 3500 250
3850-14M 3850 275
4326-14M 4326 309
4578-14M 4578 327

Profili t hg
mm mm

8M 8 5,6
14M 14 10,0



MANICOTTI M.E.C. TIMING BELT®° HTD® CXP
Cat. Sc. 53 Raggruppamento MO

Passo 3M PASSO SM
Tipo e Sviluppo Tipo e Sviluppo Tipo e Sviluppo
N° Denti primitivo in N° Denti primitivo in N° Denti primitivo in
mm mm mm
37 111-3M 251 753-3M 53 265-5M
39 117-3M 281 843-3M 59 295-5M
43 129-3M 294 882-3M 60 300-5M
48 144-3M 315 945-3M 66 330-5M
5 159-3M 320 960-3M 70 350-5M
56 168-3M 347 1041-3M 7 375-5M
58 174-3M 356 1068-3M 80 400-5M
59 177-3M 357 1071-3M 85 425-5M
68 204-3M 375 1125-3M 90 450-5M
70 210-3M 392 1176-3M 92 460-5M
71 213-3M 415 1245-3M 95 475-5M
72 216-3M 523 1569-3M 100 500-5M
75 225-3M 107 535-5M
80 240-3M 113 565-5M
82 246-3M 120 600-5M
84 252-3M 123 615-5M
85 255-3M 124 620-5M
89 267-3M 126 630-5M
100 300-3M 127 635-5M
108 318-3M 133 665-5M
112 330-3M 140 700-5M
113 339-3M 142 710-5M
121 363-3M 151 755-5M
128 384-3M 160 800-5M
130 390-3M 178 890-5M
140 420-3M 180 900-5M
149 447-3M 185 925-5M
158 474-3M 200 1000-5M
160 480-3M 210 1050-5M
163 489-3M 225 1125-5M
165 495-3M 254 1270-5M
167 501-3M 300 1500-5M
171 513-3M
174 522-3M
175 525-3M
179 537-3M
188 564-3M
190 570-3M
202 606-3M
204 612-3M
211 633-3M
236 708-3M
237 711-3M



MANICOTTI M.E.C. TIMING BELT®° HTD® CXP
Cat. Sc. 53 Raggruppamento MO

Passo 8M
Tipo e Sviluppo
N° Denti primitivo in
mm
a7 376-8M
52 416-8M
53 424-8M
60 480-8M
70 560-8M
75 600-8M
78 624-8M
80 640-8M
82 656-8M
90 720-8M
97 776-8M
98 784-8M
100 800-8M
110 880-8M
114 912-8M
115 920-8M
120 960-8M

N° Denti

130
140
145
150
160
163
166
170
179
180
200
220
225
250
281
300
350

Tipo e Sviluppo

primitivo in
mm

1040-8M
1120-8M
1160-8M
1200-8M
1280-8M
1304-8M
1328-8M
1360-8M
1424-8M
1440-8M
1600-8M
1760-8M
1800-8M
2000-8M
2248-8M
2400-8M
2800-8M

PASSO 14M

N° Denti

69
85
100
115
127
135
150
165
175
185
200
225
250
275
309
327

MANICOTTI M.E.C. TIMING BELT®° HTD® CXA
Cat. Sc. 53 Raggruppamento MO

Passo 14M

Passo 8M
Tipo e Sviluppo
N° Denti primitivo in
mm
100 800-8M
120 960-8M
130 1040-8M
140 1120-8M
150 1200-8M
160 1280-8M
163 1304-8M
166 1328-8M
170 1360-8M
178 1424-8M
180 1440-8M
200 1600-8M
220 1760-8M
225 1800-8M
250 2000-8M
281 2248-8M
300 2400-8M
350 2800-8M

N° Denti

69
85
100
115
127
135
150
165
175
185
200
225
250
275
309
327

Tipo e Sviluppo
primitivo in
mm

966-14M
1190-14M
1400-14M
1610-14M
1778-14M
1890-14M
2100-14M
2310-14M
2450-14M
2590-14M
2800-14M
3150-14M
3500-14M
3850-14M
4326-14M
4578-14M

Tipo e Sviluppo

primitivo in
mm

966-14M
1190-14M
1400-14M
1610-14M
1778-14M
1890-14M
2100-14M
2310-14M
2450-14M
2590-14M
2800-14M
3150-14M
3500-14M
3850-14M
4326-14M
4578-14M



CINGHIE M.E.C. TIMING BELT° HPPD®
sincrone per trasmissioni industriali

Cat. Sc. 43 Raggruppamento R

Le cinghie sincrone HPPD® sono caratterizzate da un  smissione angolare precisa e velocita costante sino a
nuovo profilo a doppio arrotondamento dei dentiche 50 mt./sec., basso tensionamento, alta affidabilita,
consente di trasmettere maggiore potenza aparita di  minore ingombro, modesta la manutenzione.

passo rispetto ad una cinghia dentata sincrona tradi-

zionale. Inoltre si raggiungono i seguenti vantaggi:

riduzione della rumorosita, delle interferenze, maggior

resistenza al salto del dente ed agli sforzi di taglio, tra-

Classificazione delle cinghie M.E.C. TIMING BELT® HPPD®

Le cinghie M.E.C. TIMING BELT® HPPD®, sono disponibili nei seguenti passi contraddistinti dalle
denominazioni commerciali sotto indicate e nelle seguenti larghezze standard.

Cod. Denominaz. Passo Spessore dente Spessore tot. Larghezze standard
passo comm.le mm mm mm in mm

5 3M 3 1,2 2,4 6-9-15

6 5M 5 2,1 3,6 9-15-25

7 8 M 8 3,4 5,6 20-30-50-85

8 14 M 14 6,1 10 40-55-85-115-170

Individuazione delle cinghie M.E.C. TIMING BELT® HPPD®

Le cinghie M.E.C. TIMING BELT® HPPD® vengo- Esempio:

no contraddistinte dalla lunghezza primitiva in  Una cinghia avente la lunghezza primitiva di 960

mm, passo in mm, larghezza in mm. mm, il passo di 8 mm e la larghezza di 50 mm
viene cosi designata:

960 8M 50 HPPD®



TOLLERANZE DELLE CINGHIE M.E.C. TIMING BELT° HPPD"®

Le tabelle A, B, C indicano rispettivamente le tolleranze sulla larghezza, sullo sviluppo e sullo spes-
sore delle cinghie M.E.C. TIMING BELT® HPPD®.

Tabella A - Tolleranze sulla larghezza delle cinghie M.E.C. TIMING BELT® 3-5-8-14
M HPPDe.

Larghezze della cinghia Tolleranza sulla larghezza (mm)
oltre fino a fino a 33” di oltre 33” fino a 66”| oltre 66” di
sviluppo primitivo| di sviluppo primitivo| sviluppo primitivo

- =] +0,4 +0/4 -

-08 -0,8 -
(=} 40 +0,8 +0,8 +0,8
- 1,2 -1,2
40 50 +0,8 +1,2 +1,2
-1,2 -1,5
50 85 +1,2 +1,5 +1,5
-2,0
85 170 +1,5 +15 + 2
-2 -1,2
>170 +4.8 +4,8

Tabella B - Tolleranze sullo sviluppo delle cinghie M.E.C. TIMING BELT® HPPD®.

Lunghezza cinghia Lunghezza cinghia
in mm Tolleranza in mm Tolleranza
oltre fino a mm oltre fino a mm
- 250 + 0,40 2500 2750 + 1,05
250 380 + 0,45 2750 3000 +1,10
380 500 +0,50 3000 3250 +1,15
500 750 + 0,60 3250 3500 +1,20
750 950 +0,65 3500 3750 +1,25
1228 ]égg * 8’28 3750 4000 +1,30
+ y
1500 750 +0.85 4250 4500 . 1,40
1750 2000 + 0,90 4500 5000 : 1’50
2000 2250 + 0,95 5000 ) : 1’60
2250 2500 +1,00 -

Tabella C - Spessore delle cinghie M.E.C. TIMING BELT® e relativa tolleranza

Spessore misurato Grado di

Tipo sul dente tolleranza - | e,
mm mm : B 2
3M 2,4 +0,2 | T —, T
5M 3,6 +0,25 ! / } | f
LY ! Y, § =
8 M 5,6 £0,4 o S N g O 4 ¥
14 M 10,0 £0,6 e ] 4
20 M 13,2 £0,8
T . . ® ® Sezione t hg h
utte le cinghie M.E.C. TIMING BELT® HPPD
hanno la superficie esterna rettificata ed un par- — - - -
ticolare inserto in fibra di vetro che assicura 5 M : 3‘6 2’1
un’elevata regolarita di moto. ’ ’
9 8M 8 5,6 3,4
14 M 14 10,0 6,1



CINGHIE M.E.C. TIMING BELT° HPPD
Cat. Sc. 43 Raggruppamento R

Passo 3M
Tipo e svil.
N° Denti primitivo in
mm
53 159-3 M
58 159-3 M
59 177-3 M
67 201-3 M
68 204-3 M
70 210-3 M
71 213-3 M
72 216-3 M
75 225-3 M
80 240-3 M
84 252-3 M
87 261-3 M
88 264-3 M
89 267-3 M
90 270-3 M
104 312-3 M
106 318-3 M
118 354-3 M
120 360-3 M
140 420-3 M
149 447-3 M
153 459-3 M
158 474-3 M
167 501-3 M
171 513-3 M
174 522-3 M
177 531-3 M
188 564-3 M
204 612-3 M
246 738-3 M
Passo SM
Tipo e svil.
N° Denti primitivo in
mm
53 265-5 M
60 300-5 M
68 340-5 M
69 345-5 M
70 350-5 M
72 360-5 M
74 370-5 M

6 mm

9 mm

Larghezza cinghia
9 mm

Larghezza cinghia
15 mm

15 mm

25 mm

Passo SM
Tipo e svil.
N° Denti primitivo in

mm

75 375-5 M
80 400-5 M
84 420-5 M
85 425-5 M
90 450-5 M
95 475-5 M
100 500-5 M
105 525-5 M
107 535-5 M
110 550-5 M
113 565-5 M
116 580-5 M
120 600-5 M
127 635-5 M
134 670-5 M
142 710-5 M
148 740-5 M
151 755-5 M
156 780-5 M
160 800-5 M
170 850-5 M
172 860-5 M
178 890-5 M
190 950-5 M
192 960-5 M
200 1000-5 M
210 1050-5 M
220 1100-5 M
225 1125-5 M
230 1150-5 M
239 1195-5 M
254 1270-5 M
284 1420-5 M
312 1595-5 M
338 1690-5 M
358 1790-5 M
379 1895-5 M
400 2000-5 M

9 mm

Larghezza cinghia
15 mm

25 mm



CINGHIE M.E.C. TIMING BELT° HPPD
Cat. Sc. 43 Raggruppamento R

Passo 8M Passo 14M
Tipo e svil. Larghezza cinghia Tipo e svi. Larghezza cinghia
N°Denti  primitvoin 20 mm 30 mm 50 mm 85 mMm N°Denti primitvoin  40mm  55mm  85mm  115mm  170mm
mm mm
47 376-8 M 69  966-14M
55 440-8 M 76  1064-14M
60 480-8 M 78 1092-14M
64 512-8 M 85 1190-14M
68 544-8 M 92 1288-14M
70 560-8 M 96 1344-14M
74 592-8 M 100 1400-14M
75 600-8 M 115  1610-14M
79 632-8 M 126 1764-14M
80 640-8 M 127 1778-14M
90 720-8 M 135 1890-14M
95 760-8 M 150 2100-14M
100 800-8 M 165 2310-14M
107 856-8 M 175 2450-14M
110 880-8 M 185 2590-14M
120 960-8 M 200 2800-14M
125 1000-8 M 225 3150-14M
130 1040-8 M 240 3360-14M
135 1080-8 M 250 3500-14M
140 1120-8 M 275 3850-14M
150 1200-8 M 309 4326-14M
153 1224-8 M 327 4578-14M
160 1280-8 M 354 4956-14M
169 1352-8 M 380 5320-14M
180 1440-8 M 410 5740-14M
200 1600-8 M 440 6160-14M
220 1760-8 M 490 6860-14M

225 1800-8 M
250 2000-8 M
254 2032-8 M
263 2104-8 M
300 2400-8 M
325 2600-8 M
350 2800-8 M
381 3048-8 M
410 3280-8 M
450 3600-8 M
550 4400-8 M



MANICOTTI M.E.C. TIMING BELT° HPPD
Cat. Sc. 54 Raggruppamento MD

Passo 3M Passo SM Passo SM
Tipo e Sviluppo Tipo e Sviluppo Tipo e Sviluppo
N° Denti primitivo in N° Denti primitivo in N° Denti primitivo in
mm mm mm
53 3M-159 53 5M-265 312 5M-1595
58 3M-174 60 5M-300 338 5M-1690
59 3M-177 68 5M-340 358 5M-1790
67 3M-201 69 5M-345 379 5M-1895
68 3M-204 70 5M-350 400 5M-2000
70 3M-210 72 5M-360
71 3M-213 74 5M-370
72 3M-216 75 5M-375
75 3M-225 80 5M-400
80 3M-240 84 5M-420
84 3M-252 85 5M-425
87 3M-261 920 5M-450
88 3M-264 95 5M-475
89 3M-267 100 5M-500
90 3M-270 105 5M-525
104 3M-312 107 5M-535
106 3M-318 110 5M-550
118 3M-354 113 5M-565
120 3M-360 116 5M-580
140 3M-420 120 5M-600
149 3M-447 127 5M-635
153 3M-459 134 5M-670
158 3M-474 142 5M-710
167 3M-501 148 5M-740
171 3M-513 151 5M-755
174 3M-522 156 5M-780
177 3M-531 160 5M-800
188 3M-564 170 5M-850
204 3M-612 172 5M-860
246 3M-738 178 5M-890
190 5M-950
192 5M-960
200 5M-1000
210 5M-1050
220 5M-1100
225 5M-1125
230 5M-1150
239 5M-1195
254 5M-1270
284 5M-1420



MANICOTTI M.E.C. TIMING BELT° HPPD
Cat. Sc. 54 Raggruppamento MD

Passo 8M Passo 14M
Tipo e Sviluppo Tipo e Sviluppo
N° Denti primitivo in N° Denti primitivo in
mm mm
00 8M-376 69 14M-966
(o 0] 8M-440 76 14M-1064
60 8M-480 78 14M-1092
00 8M-512 85 14M-1190
68 8M-544 92 14M-1288
70 8M-560 96 14M-1344
0o 8M-592 100 14M-1400
75 8M-600 115 14M-1610
00 8M-632 126 14M-1764
80 8M-640 127 14M-1778
90 8M-720 135 14M-1890
oo 8M-760 150 14M-2100
100 8M-800 165 14M-2310
107 8M-856 175 14M-2450
110 8M-880 185 14M-2590
120 8M-960 200 14M-2800
125 8M-1000 225 14M-3150
130 8M-1040 140 14M-3360
135 8M-1080 250 14M-3500
140 8M-1120 275 14M-3850
150 8M-1200 309 14M-4326
153 8M-1224 327 14M-4578
160 8M-1280 354 14M-4956
169 8M-1352 380 14M-5320
180 8M-1440 410 14M-5740
200 8M-1600 440 14M-6160
220 8M-1760 490 14M-6860
225 8M-1800
250 8M-2000
254 8M-2032
263 8M-2104
300 8M-2400
325 8M-2600
350 8M-2800
381 8M-3048
410 8M-3280
450 8M-3600
550 8M-4400



CINGHIE A DOPPIA DENTATURA TIMING BELT®° DD-HTD®

Passo 8MS DD Passo 3M-DD
Cat. Sc. 32 Raggruppamento H73 Cat. Sc. 32 Raggruppamento H75
Sviluppo Larghezza cinghia Sviluppo Larghezza cinghia
Tipo primitvoin 20mm 30 mm 50 mm 85mm Tipo primitivo in 6 mm 9 mm 15 mm

mm mm

1160-8MS-DD 1160 420-3M-DD 420

1168-8MS-DD 1168 447-3M-DD 447

1176-8MS-DD 1176 474-3M-DD 474

1184-8MS-DD 1184 480-3M-DD 480

1200-8MS-DD 1200 489-3M-DD 489

1216-8MIS-DD 1216 495-3M-DD 495

1240-8MS-DD 1240 501-3M-DD 501

1256-8MS-DD 1256 513-3M-DD 513

1264-8MS-DD 1264 522-3M-DD 522

1280-8MS-DD 1280 525-3M-DD 525

1304-8MS-DD 1304 537-3M-DD 537

1312-8MIS-DD 1312 564-3M-DD 564

1400-8MS-DD 1400 570-3M-DD 570

1408-8MS-DD 1408 606-3M-DD 606

1440-8MS-DD 1440 612-3M-DD 612

1480-8MS-DD 1480 633-3M-DD 633

1600-8MS-DD 1600 708-3M-DD 708

1760-8MS-DD 1760 711-3M-DD 711

1776-8MS-DD 1776
1800-8MS-DD 1800
1816-8MS-DD 1816



CINGHIE A DOPPIA DENTATURA TIMING BELT®° DD-HTD®

Passo SM DD Passo 8M-DD

Cat. Sc. 32 Raggruppamento H76 Cat. Sc. 32 Raggruppamento H77
Sviluppo Larghezza cinghia Sviluppo Larghezza cinghia

Tipo primitivo in 9 mm 15 mm 25 mm Tipo primitivo in 20 mm 30 mm 50 mm 85 mm
mm mm

565-5M-DD 565 600-8M-DD 600

600-5M-DD 600 624-8M-DD 624

615-5M-DD 615 640-8M-DD 640

620-5M-DD 620 656-8M-DD 656

630-5M-DD 630 720-8M-DD 720

635-5M-DD 635 776-8M-DD 776

665-5M-DD 665 784-8M-DD 784

710-5M-DD 710 800-8M-DD 800

755-5M-DD 755 880-8M-DD 880

800-5M-DD 800 912-8M-DD 912

835-5M-DD 835 920-8M-DD 920

890-5M-DD 890 960-8M-DD 960

900-5M-DD 900 1040-8M-DD 1040

1120-8M-DD 1120
1200-8M-DD 1200
1280-8M-DD 1280
1304-8M-DD 1304
1328-8M-DD 1328
1360-8M-DD 1360
1424-8M-DD 1424
1440-8M-DD 1440
1600-8M-DD 1600
1760-8M-DD 1760
1800-8M-DD 1800
2000-8M-DD 2000
2400-8M-DD 2400



MANICOTTI A DOPPIA DENTATURA M.E.C. TIMING BELT®° DD-HTD®
Cat. Sc. 64 Raggruppamento MC

Passo 8MS Passo 3M Passo 8M
Tipo e Sviluppo Tipo e Sviluppo Tipo e Sviluppo
N° Denti primitivo in N° Denti primitivo in N° Denti primitivo in
mm mm mm
145 1160-8MS-DD 140 420-3M-DD 75 600-8M-DD
146 1168-8MS-DD 149 447-3M-DD 78 624-8M-DD
147 1176-8MS-DD 158 474-3M-DD 80 640-8M-DD
148 1184-8MS-DD 160 480-3M-DD 82 656-8M-DD
150 1200-8MS-DD 163 489-3M-DD 90 720-8M-DD
152 1216-8MS-DD 165 496-3M-DD o7 776-8M-DD
155 1240-8MS-DD 167 501-3M-DD o8 784-8M-DD
157 1256-8MS-DD 171 513-3M-DD 100 800-8M-DD
158 1264-8MS-DD 174 522-3M-DD 110 880-8M-DD
160 1280-8MS-DD 175 525-3M-DD 114 912-8M-DD
163 1304-8MS-DD 179 537-3M-DD 115 920-8M-DD
164 1312-8MS-DD 188 564-3M-DD 120 960-8M-DD
175 1400-8MS-DD 190 570-3M-DD 130 1040-8M-DD
176 1408-8MS-DD 202 606-3M-DD 140 1120-8M-DD
180 1440-8MS-DD 204 612-3M-DD 150 1200-8M-DD
185 1480-8MS-DD 211 633-3M-DD 160 1280-8M-DD
200 1600-8MS-DD 236 708-3M-DD 163 1304-8M-DD
220 1760-8MS-DD 237 711-3M-DD 166 1328-8M-DD
222 1776-8MS-DD 170 1360-8M-DD
225 1800-8MS-DD 178 1424-8M-DD
227 1816-8MS-DD 180 1440-8M-DD
200 1600-8M-DD
Passo SM 220 1760-8M-DD
225 1800-8M-DD
Tipo e Sviluppo 250 2000-8M-DD
N° Denti primitivo in
mm 300 2400-8M-DD
113 565-5M-DD
120 600-5M-DD
123 615-5M-DD
124 620-5M-DD
126 630-5M-DD
127 635-5M-DD
133 665-5M-DD
142 710-5M-DD
151 755-5M-DD
160 800-5M-DD
167 835-5M-DD
178 890-5M-DD
180 900-5M-DD



CINGHIE M.E.C. BELT®° MULTIRIBS cat.Sc.13 Raggruppamento A8
MANICOTTI M.E.C. BELT®° MULTIRIBS Cat.Sc.59 Raggruppamento M8

Le cinghie M.E.C. BELT®* MULTIRIBS ad anello continuo con nervature a sezione triangolare nel senso longitudi-
nale dellanello sono la moderna realizzazione di trasmissione a cinghia trapezoidale per ottenere elevate

potenze trasmissibili, elevate velocita lineari, con ingombri e costi ridotti.

Caratteristiche delle cinghie M.E.C.
BELT® MULTIRIBS

Combinazione di una cinghia trapezoidale e una
cinghia piatta. Massima flessibilita grazie al ridot-
to spessore della cinghia. Minima vibrazione in
movimento.

Normativa di riferimento ISO 9982.

Impieghi
Elettrodomestici, essicatoi per biancheria, equi-

paggiamenti elettrici, per motori (d’automobile),
costruzioni meccaniche in genere, agitatori,

Cod. Denominaz. S(Passo) h
passo comm.le mm mm
3 H 1,6 3
4 J 2,34 4
5 L 4,70 7

6 M 9,40 16,7

Individuazione delle cinghie M.E.C. BELT®

Le cinghie M.E.C. BELT® MULTIRIBS vengono
individuate dallo sviluppo primitivo in decimi di
pollice, il tipo di sezione ed il numero di nervature.

Per le caratteristiche tecniche consultare il

manuale di calcolo.

Diametri primitivi minimi delle pulegge
consigliati:

Sezione HedJmm 20
L mm 76
M mm 178

Cat. Sconto

Tipo Cinghia Manicotto
J 13 59
L 38 60
M 39 61

compressori centrifughi, pompe, mescolatori,
aspiratori, ventilatori, macchine per stampa e
lavorazione legno e tessile, frantoi e trafilatrici,
particolarmente adatte anche per trasmissioni
con tenditore esterno.

Temperatura di impiego -30° C +80° C.

Classificazione delle cinghie M.E.C.
BELT® MULTIRIBS

Le cinghie M.E.C. BELT® MULTIRIBS sono dispo-
nibili nelle seguenti sezioni contraddistinte dalle
denominazioni commerciali a flanco indicate.

| g |
-
|
|
|
|
|
|
|

MULTIRIBS

Esempio:

Una cinghia avente lo sviluppo primitivo di 200

decimi di pollice corrispondente a 508 mm,

sezione J a 3 nervature, viene cosi designato.
200J 3

Larghezza Manicotti

Sviluppo in Numero
decimi di pollice nervature
J 140 - 150 18
J 160 - 170 38
J 180 in poi 80
L sino 880 40
L da 915 80
M per tutte 40



CINGHIE M.E.C. BELT® MULTIRIBS

SEZIONE H passo 1,6 mm SEZIONE J passo 2,34 mm SEZIONE J passo 2,34 mm
Tipo e Sviluppo Tipo e Sviluppo Tipo e Sviluppo
sviluppo in primitivo sviluppo in primitivo sviluppo in primitivo
decimi di poll. inmm decimi di poll. inmm decimi di poll. inmm
448H 1140 140J 355 *530J 1346
621H 1578 150J 381 540J 1372
629H 1600 160J 406 550J 1397
650H 1653 170J 432 560J 1422
737H 1874 180J 457 *570J 1448
744H 1890 190J 483 575J 1461
746H 1894 200J 508 580J 1473
753H 1915 220J 559 *590J 1499
760H 1930 230J 584 610J 1550
768H 1951 240J 610 *620J 1574
779H 1980 *250J 635 625J 1588
784H 1992 260J 660 630J 1600
270J 686 640J 1626
A RICHIESTA 280J 711 650J 1651
285J 724 *655J 1664
290J 737 *660J 1676
300J 762 670J 1702
310J 787 *680J 1727
320J 813 690J 1752
330J 838 700J 1778
340J 864 *710J 1803
350J 889 *720J 1829
360J 914 730J 1856
*370J 940 *740J 1880
380J 965 *750J 1905
390J 991 760J 1930
400J 1016 770J 1956
4154 1054 775J 1969
*420J 1067 780J 1981
430J 1092 785J 1994
435J 1105 *790J 2007
440J 1118 795J 2019
*445J 1130 820J 2083
450J 1143 870J 2210
460J 1168 900J 2286
470J 1194 920J 2337
480J 1219 980J 2489
490J 1245
500J 1270
*505J 1283
510J 1295
520J 1321

Tutte le misure con i prezzi in nero vengono prodotte a richiesta con minimo di fornitura da stabilire.
* Ad esaurimento



CINGHIE M.E.C. V-BELT° MULTIRIBS

SEZIONE L passo 4,70 mm SEZIONE L passo 4,70 mm SEZIONE M passo 9,40 mm
Tipo e Sviluppo Tipo e Sviluppo Tipo e Sviluppo
sviluppo in primitivo sviluppo in primitivo sviluppo in primitivo
decimi di poll. inmm decimi di poll. inmm decimi di poll. inmm
375L 954 1120L 2845 900M 2286
390L 991 1140L 2896 940M 2388
410L 1041 1150L 2921 990M 2515
4251 1080 1180L 2997 1060M 2692
460L 1168 12151 3086 1115M 2832
470L 1194 1230L 3124 1150M 2921
480L 1219 12951 3289 1185M 3010
500L 1270 1310L 3327 1230M 3124
510L 1295 1375L 3493 1310M 3327
520L 1321 1455L 3696 1390M 3531
525L 1334 1595L 4051 1470M 3734
530L 1346 1650L 4191 1610M 4089
540L 1372 1760L 4470 1650M 4191
550L 1397 1820L 4623 1760M 4470
560L 1422 1980L 5029 1830M 4648
565L 1435 2120L 5385 1980M 5029
580L 1473 2400L 6096 2130M 5410
590L 1499 2410M 6121
615L 1562 2710M 6883
635L 1613 3010M 7645
650L 1651 3310M 8407
6551 1664 3610M 9169
675L 1715 3910M 9931
680L 1727 4210M 10693
6951 1765 4810M 12217
710L 1803 5410M 13741
7251 1842 6010M 15265
765L 1943 6600M 16764
770L 1956
780L 1981
795L 2019
815L 2070
825L 2096
840L 2134
865L 2197
880L 2235
9151 2324
930L 2362
975L 2477
990L 2515
1065L 2705
1080L 2743

Tutte le misure con i prezzi in nero vengono prodotte a richiesta con minimo di fornitura da stabilire.



CINGHIE PIATTE AD ANELLO CONTINUO

Cat. Sc. 62 Raggruppamento M10

MANICOTTI PIATTI AD ANELLO CONTINUO

Cat. Sc. 15 Raggruppamento M11

M.E.C. FLAT BELT®° MAXIFLEX® OIL STAT®

Descrizione

Le cinghie piatte ad anello continuo M.E.C. FLAT
BELT® MAXIFLEX® OIL STAT® sono costituite da un
nucleo di fibra sintetica, tessuto ad anello senza
interruzione, ad altissima resistenza e protetto sulle
due facce da un leggero strato di gomma neopre-
nica. Resistono al calore, all’azione rigonfiante di oli
minerali e vegetali, al’azione aggressiva degli idro-
carburi e acidi, sono elettroconducibili e inestensi-
bili, sopportano carichi elevati e forti velocita lineari.

Possiedono inoltre le seguenti qualita che consen-
tono di realizzare trasmissioni esenti da vibrazioni
con velocita periferiche elevate, minima manuten-
zione e con ingombri ridotti:

a) notevole aderenza

b) alta flessibilita

costanza di spessore

invariabilita di sviluppo nel tempo

estrema leggerezza.

C
d
e

_

Caratteristiche dimensionali:

1) Spessore: mm 0,9

2) Larghezze damm 5 a mm 300

3) Lunghezze nominali alla tensione di misurazione
di10 Kg/cm di larghezza da mm 210 a mm 3300

4) Tolleranze sullo spessore + 0,1 mm

5) Tolleranze sulla larghezza + 0,5 mm

6) Tolleranze sulla lunghezza + 1,5 mm

Potenza trasmissibile in HP per cm di larghezza per archi di contatto di 180°

Velocita lineare

m/sec. 915 mm 20 mm
2,5 0,15 0,20
5 0,29 0,39
7,5 0,12 0,56
10 0,53 0,73
15 0,72 1,06
20 0,90 1,35
25 1,10 1,62
30 - 1,84
35 = =
40 - -
45 - -
50 - -
55 = =
60 - -

O Puleggia minore

925 mm O30 mm =35 mm
0,23 0,25 0,28
0,46 0,52 0,54
0,68 0,76 0,81
0,90 1 1,06
1,30 1,46 2,03
1,67 1,90 2,03

2 2,30 2,45
2,28 2,63 2,85
2,50 2,86 3,15
2,67 3,05 3,40

- 3,10 3,58

- 3,10 3,70

= 3,10 3,70

- - 3,70



CINGHIE PIATTE AD ANELLO M.E.C. FLAT BELT®
MAXIFLEX® OIL STAT®

Sviluppo Sviluppo Sviluppo
mm mm mm
210 660 1080
220 665 1090
230 680 1100
240 690 1110
250 700 1120
260 710 1130
270 720 1140
280 730 1150
290 740 1155
300 750 1160
315 760 1180
330 770 1200
340 780 1225
350 790 1250
360 800 1260
370 810 1275
385 820 1300
400 830 1325
410 840 1350
420 850 1370
430 860 1375
440 870 1400
450 880 1425
460 890 1450
470 900 1460
480 910 1475
490 920 1500
500 930 1530
55 940 1560
520 950 1590
530 960 1600
545 970 1620
560 980 1650
575 990 1660
580 1000 1680
590 1010 1700
600 1020 1710
605 1030 1740
620 1040 1770
635 1050 1800
640 1060 1820
650 1070 1835

Per sviluppi intermedi vale il prezzo dello sviluppo immediatamente superiore: minimo di fornitura e termine di
consegna da stabilirsi.



CINGHIE PIATTE AD ANELLO M.E.C. FLAT BELT®
MAXIFLEX® OIL STAT®

Sviluppo Sviluppo
mm mm

1850 3200
1860 3250
1870 3300
1900 3505
1905 3850
1920
1940
1975
2000
2010
2045
2080
2100
2120
2160
2200
2220
2240
2260
2280
2300
2320
2365
2400
2410
2430
2455
2500
2550
2600
2650
2700
2750
2800
2850
2900
2950
2980
3000
3050
3100
3150

Per sviluppi intermedi vale il prezzo dello sviluppo immediatamente superiore: minimo di fornitura e termine di
consegna da stabilirsi.



CINGHIE M.E.C. POLYFLEXOSIL BELT®

Cat. Sc. 27 Raggruppamento H9
Trasmettere piu potenza in meno spazio
Fabbricate in poliuretano e con inserti in poliami-
de.

E la cinghia ideale per macchine utensili e per
tutti quei macchinari che richiedono in uno spa-
zio limitato una alta velocia ed una scorrevolez-
za perfetta ed uniforme.

Caratteristiche e vantaggi delle cinghie

M.E.C. POLYFLEXOSIL BELT®

e Eccezionale resistenza all’abrasione

e Alto modulo di compressione

e Alto coefficiente d’attrito

e Ottima resistenza agli agenti ambientali

e Ottima resistenza alla fatica

e Stabilita di tensionamento

e Perfetta scorrevolezza senza vibrazioni ad alta
velocita

e Riduzione della larghezza delle pulegge

e Elevato rapporto di trasmissione

e | unga durata di servizio su pulegge di piccolo
diametro

e Largo campo di applicazioni

¢ Riduzione dei costi

Sezione delle cinghie

Sezioni Codice Larghezza
sezione nominale
3M 6 3 mm
5M 7 5mm
™M 8 7 mm
1M 9 11 mm

Nota bene:

Le proprieta del materiale

La speciale mescola di poliuretano possiede
particolari proprieta fisiche nettamente vantag-
giose rispetto ai piu convenzionali materiali
comunemente usati nella fabbricazione di cin-
ghie.

Oltre all'ottima resistenza alla fatica, allusura, ed
al’elevato coefficiente d’attrito, il poliuretano
assicura anche un’eccelletente resistenza all’o-
zono, allossidazione, al calore e agli oli minerali.
Il poliuretano permette inoltre di migliorare I'ade-
sione sui trefoli, in quanto la cinghia e ottenuta
per pressofusione.

La speciale costolatura

La caratteristica costolatura ottenuta per fusione
al di sopra dei trefoli, in poliamide assicura una
superiore rigidita trasversale, senza ridurre la
capacita di flessione longitudinale. La costolatu-
ra facilita inoltre lo smaltimento del calore della
cinghia durante il funzionamento.

La sezione e I’angolo

L'alto coefficiente d’attrito dato dal poliuretano,
permette per questa cinghia di adottare 'ango-
lo di 60°.

Questo caratteristico angolo permette un
migliore supporto dei trefoli in poliamide di tra-
zione e quindi un piu elevato e stabile tensiona-
mento. Cio permette di trasmettere piu potenza
con sezioni piu piccole.

possiamo fornire anche cinghie MECBELT® POLIFLEXOSIL MULTIPLE: consigliamo

pero di non superare i tre elementi.



CINGHIE M.E.C. POLYFLEXOSIL BELT®

SEZIONE 3M SEZIONE 3M SEZIONE 5M
Tipo Tipo Tipo

3M180 3M630 5M690
3M185 3M650 5M710
3M190 3M670 5M730
3M195 3M690 5M750
3M200 3M710 5M775
3M206 3M730 5M800
3M212 3M750 5M825
3M218 5M850
3mM224 5M875
3M230 5M900
3M236 SEZIONE 5M 5M925
3M243 Tioo 5M950
3M250 5M975
3M258 5M280 5M1000
3M265 5M290 5M1030
3M272 5M300 5M1060
3M280 5M307 5M1090
3M290 5M315 5M1120
3M300 5M325 5M1150
3M307 5M335 5M1180
3M315 5M345 5M1220
3M325 5M355 5M1250
3M335 5M365 5M1280
3M345 5M375 5M1320
3M355 5M387 5M1360
3M365 5M400 5M1400
3M375 5M412 5M1450
3M387 5M425 5M1500
3M400 5M437 5M1850
3M4a12 5M450

3M425 5M462

3M437 5M475

3M450 5M487

3M462 5M500

3M475 5M515

3M4a87 5M530

3M500 5M545

3M515 5M560

3M530 5M580

3M545 5M600

3M560 5M615

3M580 5M630

3M600 5M650

3M615 5M670



CINGHIE M.E.C. POLYFLEXOSIL BELT®

SEZIONE 7M SEZIONE 7M SEZIONE 11M

Tipo Tipo Tipo
7M500 7M1800 11M710
7M515 7M1850 11M730
7M530 7M1900 11M750
7M545 7M1950 11M775
7M560 7M2000 11M800
7M580 7M2080 11M825
7M600 7M2120 11M850
7M615 7M2180 11M875
7M630 7M2240 11M900
7M650 7M2300 11M9O25
7M670 11M950
7M690 11M975
7M730 11M1000
7M750 11M1030
7M775 11M1060
7M800 11M1090
7M825 11M1120
7M850 11M1150
7M875 11M1180
7M900 11M1220
7M925 11M1250
7M9O50 11M1280
7M9O75 11M1320
7M1000 11M1360
7M1030 11M1400
7M1060 11M1450
7M1070 11M1500
7M1090 11M1550
7M1120 11M1600
7M1150 11M1650
7M1180 11M1700
7M1220 11M1750
7M1250 11M1800
7M1280 11M1850
7M1320 11M1900
7M1360 11M1950
7M1400 11M2000
7M1450 11M2060
7M1500 11M2120
7M1550 11M2180
7M1600 11M2240
7M1650 11M2300
7M1700
7M1750



CINGHIE PIATTE 2-3-5-6-7-8 TELE DA 32 ONCE
M.E.C. FLAT TRASMISSION BELT®

Cat. Sc. 14 Raggruppamento I8

Sono realizzate in tessuto di cotone da 32 once,
con tele gommate sovrapposte con linterposizio-
ne di foglietta di gomma e superfici esterne di colo-
re nocciola chiaro.

| bordi sono tagliati e opportunamente soluzionati e

Impieghi

Come cinghie: per trasmissioni normali di piccole,
medie e grandi potenze ma limitate velocita perife-
riche.

Come nastri. per qualsiasi trasporto interno a tem-
peratura normale di materiali anche sfusi purché

Caratteristiche

le tele esterne sono impregnate, e per applicazioni
speciali anche grezze.

Giunzione mediante vulcanizzazione a caldo o con
graffe metalliche.

non oleosi. Adatte anche per la realizzazione di ele-
vatori a tazze e di trasporti a nastro strisciante su
lamiere, legni, laminati plastici.

Cod. N. tele Spessore totale carico Peso teorico per Carico di lavoro max
tipo nominale mm mq./Kg. ammiss. Kg./cm largh.

1 2 3 2,4 12

2 2 (tele esterne grezze) 3 2,4 12

3 3 4 3,6 18

a 3 (tele esterne grezze) a 3,6 18

5 4 5,8 5 24

6 5 7,3 6,4 30

7 6 9 7,8 36

8 7 11 9,2 42

9 8 12,50 10,6 48

Temperatura max di esercizio: 50°C

Diametri minimi delle pulegge consigliati:
2 tele mm 50
3 tele mm 100
4 tele mm 150
5 tele mm 200
6 tele mMm 250
7 tele mm 350
8 tele MM 450



CINGHIE PIATTE 2-3-4-5-6-7-8 TELE DA 32 ONCE
M.E.C. FLAT TRASMISSION BELT®

Prezzo per metro lineare (per misure intermedie vale il prezzo della larghezza immediatamente
superiore)

2 Tele 3 Tele
Larghezza 2Tele esternegrezze 3Tele esternegrezze  Larghezza 4 Tele 5 Tele 6 Tele 7 Tele 8 Tele
20 20
30 30
40 40
50 50
60 60
70 70
80 80
90 90
100 100
110 110
120 120
130 130
140 140
150 150
160 160
170 170
180 180
190 190
200 200
250 250
300 300
350 350
400 400
450 450
500 500



CINGHIE M.E.C. PROFILBELT® OIL STAT®
con cuscinetto in gomma riportato

Le cinghie M.E.C. PROFILBELT® OIL STAT® sono
impiegate per la movimentazione di materiali su
piani orizzontali, inclinati o verticali. Il rivestimen-
to & vulcanizzato a caldo sulla cinghia trapezoi-
dale e deve possedere un ottimo coefficiente di
trascinamento con il materiale trasportato. Le
cinghie M.E.C. PROFILBELT® OIL STAT® possono
essere fornite in rotoli oppure chiuse ad anello,
con la superficie in diversi profili e differenti qua-
lita, colori e durezza di gomma.

Sono impiegate nelle industrie che lavorano |l
legno, nelle industrie cementiere, nelle vetrerie,

nellindustria conserviera, nellindustria ittica,
nelle cartiere, nelle carrozzerie, nelle macchine
agricole, nel trasporto diimballaggi, nelle cerami-
che. Le sezioni ed i profili di corrente impiego
sono elencati qui di seguito, ma su richiesta si
possono realizzare anche profili diversi.
Richiedere il listino prezzi. Per tutti i
riporti si dovra calcolare sullo sviluppo
iniziale della cinghia un ritiro che media-
mente puo essere compreso dal 2 al 4
per cento.

CINGHIE TRAPEZOIDALI CON RIPORTO ZIGRINATO SEZ. A-B-C-D

Zig. 1
Distanza denti mm 2
Altezza denti mm 1,5

Zig. 3
Distanza dentimm 7
Altezza denti mm 1,5

Rombo

Larghezza mm 4
Lunghezza mm 8 |
Altezza mm 3

Zig. 2
Distanza denti mm 5
Altezza denti mm 2

Zig. 4
Distanza denti mm 20 =~
Altezza denti mm 2,5

Ry
Tl

Con cuscinetto a M{'ﬁl =T
G|

nido d’ape e
Spessore del cuscinettolit = = = =
mm 5 circa

CINGHIE TRAPEZOIDALI CON RIPORTO SEZ. A

Riporto per sez. A

CINGHIE TRAPEZOIDALI

Crestata LB Crest

/1

ata Crestata/
@ : . h -
- ] ] =1

5= =

5EZ. A

CON RIPORTO SEZ. B

Cresta/CPB

bassa
L
1




CINGHIE TRAPEZOIDALI CON RIPORTO SEZ. C

Listellato/C

Rip./LC

Cresta/LC

Crestata/bassa Rip./AC

! 1.1

14

—

Rip./C

CINGHIE TRAPEZOIDALI CON RIPORTO SEZ. D

Rip./D Listellato/D Rip./ND

CINGHIE TRAPEZOIDALI CON RIPORTO SEZ. B-C

Rip. a coni sez B-C Cinghia brevettata per smaltatrici
Patented belts for glazing machines

Sez. Z-X _ .

e @

Riporto a coni




M.E.C. V-BELT"®

M.E.C. V-BELT® OIL STAT® M.E.C. PERFORBELT® M.E.C. V-BELT® M.E.C. V-BELT®
CONVENZIONALI OIL STAT® SP-OIL STAT® 3-5-8V OIL STAT®
M.E.C. V-BELT® M.E.C. V-BELT® M.E.C. ESABELT® M.E.C. VARIBELT®
SP-FTD OIL STAT® 3 e 5 FTD OIL STAT® OIL STAT® OIL STAT®

M.E.C. MULTIBELT® M.E.C. MINI V-BELT® M.E.C. MINI V-BELT® M.E.C. TIMING BELT®
OIL STAT® OIL STAT® FT OIL STAT®° FTD MXL - XL - L -H - XH - XXH

M.E.C. TIMING BELT® M.E.C. TIMING BELT® HTD® M.E.C. TIMING BELT® STD® M.E.C. BELT®
XL-L-H 3M - SM - 8M - 14M - 20M 8Ms POLY-V

M.E.C. FLAT BELT® M.E.C. FLAT BELT® M.E.C. V-BELT® OIL STAT® M.E.C. TIMING BELT®
MAXIFLEX® OIL STAT® 2-3-4-5-6-7-8TELE A-FTD° - B-FTD° - C-FTD® HTD® - CXP°® - CXA®

| m— A LEORGAEED




CINGHIE M.E.C. V-BELT®

ESTRATTO DELLE CONDIZIONI GENERALI DI VENDITA

PREZZI

Salvo speciali accordi, si applicano i prezzi in
vigore al momento della spedizione della merce
e i prezzi stessi si intendono per merce resa
franco ns. magazzini.

SPEDIZIONI

Le merci viaggiano in ogni caso a totale rischio e
pericolo dellacquirente con un imballaggio a
carico dello stesso al prezzo di costo.

TOLLERANZE
Per le esigenze di fabbricazione si intendono in
ogni caso ammesse le tolleranze d’uso.

RECLAMI

Eventuali reclami riguardanti la spedizione, la
quantita, la qualita ed il tipo della merce fornita
devono essere fatti alla ns. sede entro 5 giorni
dal ricevimento della merce.

RESPONSABILITA

Non si danno garanzie circa l'impiego della
merce fornita e pertanto nessuna responsabilita
potra essere attribuita a qualsiasi titolo e nessun
indennizzo potra essere richiesto.

TERMINI DI CONSEGNA

| termini di consegna si convengono senza
impegno; in particolare i casi di forza maggiore
(scioperi, difficolta di trasporto, ecc.) dispensano
il venditore dallosservanza dei termini di conse-
gna non conferiscono al compratore il diritto
allannullamento di ordini e/o richieste di risarci-
mento danni.

PAGAMENTI

Le condizioni di pagamento stabilite sono tassa-
tive ed impegnative. Trascorso il termine pattui-
to, il venditore & autorizzato alla emissione di
tratta a vista senza altro ulteriore awviso. In caso
di mancato pagamento di una tratta il comprato-
re e tenuto a corrispondere l'interesse al saggio
praticato delle banche sul mercato monetario, e
contemporaneamente saranno annullati gli ordi-
Ni in corso, e riservata ogni azione al venditore.

CONTROVERSIE

Per tutte le controversie € competente il Foro di
Modena, anche quando il pagamento € avvenu-
to a mezzo tratta.
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